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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST-02 ROBOTY ŻELBETOWE 

 
1. WSTĘP. 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z robotami żelbetowymi  
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy umowny  przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.     
  
1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną. 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczą prowadzenia robót przy wykonaniu 
następujących prac: 
• ławy fundamentowe 
• nadproża stalowe 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi 
odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność robót ST i 
obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora.  
 
2. MATERIAŁY. 
2.1. Beton. 
Poszczególne elementy wymienione w pkt 1.3. należy wykonać z betonów klasy C8/10 (B10) oraz 
C16/20 (B20), zgodnie z dokumentacją projektową. Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych i 
inżynieryjnych musi spełniać następujące wymagania: 
– nasiąkliwość – do 5%; badanie wg normy PN-B-06250, 
– mrozoodporność – ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości na ściskanie nie większy 
niż 20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); badanie wg normy  PN-B-06250, 
– wodoszczelność – większa od 0,8MPa (W8), 
– wskaźnik wodno-cementowy (w/c) – ma być mniejszy od 0,5. 
Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-B-06250 tak, aby przy 
najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez 
wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni betonów i 
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa 
grubego ustalany doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej jamistości. Zawartość piasku w 
stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać niezbędną urabialność 
przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 42% przy kruszywie grubym 
do 16 mm Optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 
2.3. Stal zbrojeniowa 
2.3.1. Asortyment stali zbrojeniowej. 
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych zakresem 
kontraktu stosuje się stal klas i gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/06, 
STOS o śr. 6 i 8 mm, RB500W o śr. 10, 12, 16 mm 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. Na powierzchni 
czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia widoczne gołym okiem. 
2.3.3. Drut montażowy. 
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Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego. 
2.3.4. Wymagania przy odbiorze. 
Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-H-93215. 
Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym mają być 
podane: 
– nazwa wytwórcy, 
– oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215, 
– numer wytopu lub numer partii, 
– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej, 
– masa partii, 
– rodzaj obróbki cieplnej. 
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie 
do każdej wiązki) muszą znajdować się następujące informacje: 
– znak wytwórcy, 
– średnica nominalna, 
– znak stali, 
– numer wytopu lub numer partii, 
– znak obróbki cieplnej. 
Materiały na deskowania. 
- deski 3,2 x 16 x 150 cm, 
- bale drewniane 16 x 16 cm 
 
Podkładki dystansowe. 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z betonu. Podkładki 
dystansowe muszą być przymocowane do prętów.  
 
3. SPRZĘT. 
Wykonawca przystępujący do wykonania prac winien wykazać się możliwością korzystania z maszyn 
i sprzętu gwarantujących właściwą, to jest spełniającą wymagania Specyfikacji Technicznej jakość 
robót. Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych prac, zarówno w miejscu tych prac, jak też przy 
wykonywaniu czynności pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku i wyładunku materiałów, 
sprzętu itp. Sprzęt używany przez Wykonawcę winien uzyskać akceptację Nadzoru Inwestycyjnego.  
Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym 
działaniu(zabrania się stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania mieszanek należy 
stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do 
zagęszczania mieszanki betonowej należy Stosować wibratory z buławami o średnicy nie większej od 
0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 
drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości 
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych 
powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie 
rodzaje sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać 
fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo 
osłony zębatych i pasowych urządzeń mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie 
niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli 
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio 
przeszkolone. 
 
4. TRANSPORT. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną na 
jakość wykonywanych robót. Materiały przewożone na środkach transportu powinny być 
zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i układane zgodnie z warunkami transportu wydanymi 
przez ich wytwórcę.  Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy pomocy mieszalników 
samochodowych (tzw. gruszek). Ilość „gruszek” należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość 
betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy 
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w przypadku awarii samochodu. Podawanie i układanie mieszanki betków zaakceptowanych przez 
Inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
– 90 min. – przy temperaturze +15ºC, 
– 70 min. – przy temperaturze +20ºC, 
– 30 min. – przy temperaturze +30ºC. 
. 
5. WYKONANIE ROBÓT. 
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty budowlane. 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru 
prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 
– prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 
– prawidłowość wykonania zbrojenia, 
– zgodność rzędnych z projektem, 
– czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość 
otuliny, 
– przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 
– prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw 
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp., 
– prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w betonową 
konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 
– gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 
Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm:  PN-B-06250 PN-B-06251. 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem 
do dziennika budowy. 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów 
dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: – w fundamentach, 
ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu 
pompy bądź też za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami 
wgłębnymi, 
– przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 
rurociągu pompy, 
– przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przydylatacyjnych stosować 
wibratory wgłębne. 
Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 
– wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami  o średnicy nie 
większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 
– podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 
– podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość  5÷8 cm w 
warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 s., po czym 
wyjmować powoli w stanie wibrującym, 
– kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 
promieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,5 m, 
– belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów 
i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 
– czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu 
powinien wynosić od 30 do 60 s., 
– zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i 
od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, 
aby nie powstawały martwe pola. 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 
Projektantem. Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione w 
Projektantem, a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być 
prostopadła do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania 
powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie 
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z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego 
oraz zwilżenie wodą. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem 
betonowania. W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie 
betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu 
betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższą niż 20ºC, czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, 
zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane 
jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, 
zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu. 
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5ºC, 
zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed 
pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach 
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjątkowych 
przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5ºC, jednak wymaga to zgody Inspektora 
nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20ºC w chwili układania i 
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura 
mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższą niż 35ºC. 
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć 
miejsce robót za pomocą mat lub folii. 
Betonowanie konstrukcji. 
Betonowanie konstrukcji można rozpocząć po odbiorze urządzeń formujących (deskowania), 
rusztowań oraz zbrojenia elementów. Deskowanie oraz zbrojenie powinno być bezpośrednio przed 
betonowaniem oczyszczone ze śmieci brudu, płatów rdzy. Powierzchnie poszycia i urządzeń 
formujących winny być powleczone środkami uniemożliwiającymi przywarcie betonu do powierzchni 
urządzeń. Przebieg układania mieszanki betonowej winien być rejestrowany w dzienniku robót z 
podaniem: 
• daty rozpoczęcia i zakończenia betonowania całości i ważniejszych elementów budowli, 
• wytrzymałości betonu na ściskanie, robocze receptury mieszanek oraz ich konsystencje, 
• daty, miejsca i liczbę próbek pobranych do badań oraz ich oznakowanie, a następnie wyniki i 

terminy badań, 
• temperaturę zewnętrzną powietrza i inne dane dotyczące warunków atmosferycznych. 
 Układanie mieszanki betonowej powinno być wykonane przy zachowaniu następujących 
warunków: 
• w trakcie betonowania należy stale kontrolować zachowanie się deskowania, zbrojenia oraz 

rusztowania (czy nie następuje utrata prawidłowości kształtu konstrukcji, stateczności konstrukcji, 
sztywności konstrukcji, czy elementy nie ulegają przesunięciu (przemieszczeniu), 

• należy dostosować szybkość betonowania do wytrzymałości i sztywności elementów formujących 
przy uwzględnieniu parcia świeżo ułożonej mieszanki, 

• w okresie upalnej i słonecznej pogody ułożona mieszanka winna być niezwłocznie zabezpieczona 
przed nadmierną utratą wody, 

• w czasie opadów atmosferycznych układana i ułożona mieszanka powinna być zabezpieczona 
przed wodą opadową (nadmierną ilość wód opadowych - powodujących zmianę konsystencji 
mieszanki należy usunąć). 

 
 Wysokość swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gęsto plastycznej nie powinna 
przekraczać 3 m. Mieszanka ciekła winna być układana przy użyciu rynien lub rur tak, aby wysokość 
swobodnego opadania nie przekraczała 50 cm Słupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie 
większym niż 0,8 m2, bez krzyżującego się zbrojenia mogą być betonowane od góry z wysokości nie 
większej niż 5 m; w przypadku stosowania mieszanki  o konsystencji plastycznej lub ciekłej wysokość 
ta nie powinna przekraczać 3,5 m. W przypadku konieczności układania mieszanki betonowej z 
wysokości większej niż podane wyżej, należy stosować rynny, rury teleskopowe elastyczne (rękawy). 
Mieszanka betonowa wymieszana w temperaturze do 20°C powinna być zużyta w czasie do 1,5 h, a 
przygotowane w temperaturze wyższej - do 1h. Jeżeli są stosowane środki przyspieszające wiązanie 
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cementu, to czas ten zmniejsza się do 0,5 h. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się układanie 
masy po dłuższym czasie niż podano powyżej, jeżeli masa da się należycie zagęścić, co powinno być 
potwierdzone doświadczalnie. Czas transportu winien zapewniać dostarczenie na miejsce układania 
mieszanki o konsystencji określonej w projekcie jej składu. 
Transport mieszanki betonowej na miejsce wbudowania nie powinien powodować segregacji 
składników, zmian składu, zanieczyszczenia, zmian temperatury przekraczającej określone 
wymagania technologiczne, jak np.: chłodzenie w warunkach zimowych. W zależności od ilości masy 
betonowej oraz odległości jej przewozu dopuszcza się następujące środki transportowe: 
• taczki - przy odległościach do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m3 i spadku terenowym do 10 

%, wzniesienie terenu do 4 %, 
• wózki dwukołowe (japonki) - przy odległościach do 300 m, przerobie zmianowym do 100 m3, 

przy wzniesieniu i spadku terenu jak wyżej, 
• transportu pompowego (pneumatycznego) - przy odległościach do 300 m i dużych masach betonu 

oraz przy zapewnionej ciągłości betonowania, 
• przenośniki taśm owe - przy odległościach do 25m i dużych masach betonu, 
• wywrotek samochodowych - przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytwórni                     i 

odległości przewozu do 5 km, gdy ilości zmianowego zużycia masy betonowej są stosunkowo 
nieduże, 

• pojemników - mieszarek (betonowozów) zainstalowanych na samochodach w warunkach 
 Dopuszczalne odchylenia badanej po transporcie mieszanki w stosunku do założonej 
projektem może wynosić + 1 cm przy stosowaniu stożka opadowego. Dla betonów gęstych badanych 
metodą „Ve-be” różnice nie powinny przekraczać: 
• dla betonów gęstoplastycznych + 4-6°, 
• dla betonów wilgotnych + 10 - 15°, 
 
Układanie mieszanki należy rozpocząć od miejsca najniższego. Mieszankę betonową należy układać 
równomiernie, rozprowadzać za pomocą łopat, rozgarniaczy płaskich lub za pomocą wibratorów 
pogrążalnych. Mieszanka betonowa winna być zagęszczona za pomocą urządzeń mechanicznych. 
Mieszanka betonowa w czasie zagęszczania nie powinna ulegać rozsegregowaniu, a ilość powietrza w 
mieszance betonowej po zagęszczeniu nie powinna być większa od dopuszczalnej. Dopuszcza się w 
miejscach, w których kształt i rodzaj deskowania lub gęste zbrojenie uniemożliwia mechaniczne 
zagęszczenie mieszanki dodatkowo stosowanie zagęszczania ręcznego za pomocą sztychowania. 
Zaleca się stosowanie zagęszczania poprzez wibrowanie mieszanki betonowej. Zakres i sposób 
stosowania wibratorów powinien być ustalony doświadczalnie w zależności od przekroju konstrukcji, 
mocy wibratorów odległości ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. Zaleca się 
stosowanie następujących rodzajów wibratorów: 
• dla konstrukcji masywnych (stopy fundamentowe, płyta denna) - silne wibratory                         w 

zespołach, wibratory wgłębne o promieniu końcówki do 70 mm (najbardziej wskazane), wibratory 
wgłębne z wałkiem giętkim, wibratory powierzchniowe, 

• dla płyt o grubości powyżej 20 cm - silne wibratory w zespołach, wibratory wgłębne                  o 
promieniu końcówki do 70 mm(najbardziej wskazane), wibratory wgłębne z giętkim wałkiem, 
wibratory powierzchniowe, wibratory listwowe, 

• dla płyt o grubości do 20 cm – wibratory wgłębne z giętkim wałkiem (najbardziej wskazane), 
wibratory iglicowe, wibratory powierzchniowe, wibratory listwowe, wibratory przyczepne, 

• dla ścian o grubości powyżej 20 cm – wibratory wgłębne o promieniu końcówki do                 70 
mm (najbardziej wskazane), wibratory z giętkim wałkiem, 

• dla ścian o grubości do 20 cm – wibratory wgłębne o promieniu końcówki do 70 mm wibratory z 
giętkim wałkiem (najbardziej wskazane), 

• belki (podciągi, belki obwodowe o szerokości powyżej 20 cm) o rozstawie prętów zbrojeniowych 
poniżej 20 cm – wibratory wgłębne o średnicy końcówki do 30 mm (najbardziej wskazane), 
wibratory z wałkiem giętkim, wibratory iglicowe, 

• pozostałe konstrukcje (o średnich wymiarach) – wibratory głębne (najbardziej 
wskazane),wibratory z wałkiem giętkim, wibratory powierzchniowe, 
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• pozostałe konstrukcje (o wymiarach przekroju poprzecznego do 20 cm i rozstawie zbrojenia do 20 
cm) – wibratory wgłębne o średnicy końcówki do 30 mm (najbardziej wskazane), wibratory z 
wałkiem giętkim, wibratory przyczepne, wibratory iglicowe, 

• pozostałe konstrukcje (o wymiarach przekroju poprzecznego do 20 cm i rozstawie zbrojenia 
powyżej 20 cm) – wibratory wgłębne o średnicy końcówki do 70 mm, wibratory z wałkiem 
giętkim (najbardziej wskazane), wibratory przyczepne, wibratory iglicowe 

Pielęgnacja betonu. 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu  i chroniącymi beton przed 
deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5ºC należy nie później niż po 
12 godz. Od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją 
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy temperaturze otoczenia 
+15ºC i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 1 
raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana do polewania betonu 
powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny 
być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego 
wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 
Deskowania. 
Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy 
wykonać według projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczeń 
statyczno-wytrzymałościowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia 
z Projektantem. Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej 
masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać: 
– szybkość betonowania, 
– sposób zagęszczania, 
– obciążenia pomostami roboczymi. 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 
– zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 
– zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 
– zapewniać odpowiednią szczelność, 
– zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 
– wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 
Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na część deskowań 
można użyć desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek wynosi 32 mm Deski 
powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, gdzie nie 
można zastosować połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo 
pianką. Należy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania oraz 
styków deskowań belek i poprzecznic. Sfazowania należy wykonywać zgodnie z dokumentacją 
projektową. Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszą być 
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wykładzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie 
elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumentacji projektowej. 
 
Wykonanie zbrojenia konstrukcji. 
Przygotowanie zbrojenia. 
Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy PN91/5-10042, 
a klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową. 
Czyszczenie prętów. 
Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, 
kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami 
benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. Stal narażoną na choćby chwilowe 
działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką. Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza 
się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu 
należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabrudzoną można zmyć 
strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. Możliwe są również inne 
sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru. 
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Prostowanie prętów. 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna wielkość 
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm 
Cięcie prętów zbrojeniowych. 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest 
sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. 
Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 
Odgięcia prętów, haki. 
Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela Nr 23 
normy PN-S-10042. Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim 
położyć spoinę, wynosi 10d dla stali A-III i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie można 
wykonywać odgięcia prętów o średnicy d # 12 mm Pręty o średnicy d > 12 mm powinny być odginane 
z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagięći załamań elementów konstrukcji, w których 
zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę 
zagięcia równą co najmniej 20d. Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych 
powinna spełniać warunki podane dla haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić 
szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas 
wyginania. 
Montaż zbrojenia. 
Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po 
ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie 
może ulec zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej 
się rdzy. Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, 
zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 
Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 
żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 
– 0,07 m. – dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych, 
– 0,055 m. – dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 
– 0,05 m. – dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 
– 0,03 m. – dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów, 
– 0,025 m. – dla strzemion ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie 
zbrojeniowym. 
Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej. Skrzyżowania prętów 
należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. Słupkami dystansowymi. Drut 
wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 m., przy 
średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm W szkieletach zbrojenia belek i słupów 
należy łączyć wszystkie Skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami, a pozostałych prętów – na 
przemian. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI. 
6.1. Kontrola wykonania deskowania konstrukcji. 
Badania materiałów lub gotowych elementów stosowanych do wykonania deskowania powinno być 
wykonywane przy dostawie tych materiałów na budowę. Ocena jakości materiałów przy odbiorze 
powinna być na podstawie zapisów w dzienniku budowy  z zaświadczeń o jakości materiałów lub 
elementów wystawionych przez producenta.  
6.2. Kontrola wykonania robót zbrojarskich. 
Badania należy przeprowadzać zgodnie z wymogami PN-B-06251. Przed przystąpieniem do 
betonowania powinien być dokonany odbiór zbrojenia przez inspektora nadzoru, co należy odnotować 
w dzienniku budowy. Sprawdzeniu podlegają: 
• średnice użytych prętów, 
• rozstaw prętów, strzemion, różnice długości prętów, 
• otuliny zewnętrzne utrzymane w granicach projektowych bez tolerancji ujemnych, 
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• powiązania zbrojenia w sposób stabilizujący jego położenie w czasie betonowania                      i 
zagęszczania, 

• zgodność ułożonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji żelbetowej, 
• wykonanie haków, złącz i długości zakotwień. 

 
6.3. Kontrola wykonania mieszanki betonowej. 
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakość mieszanki betonowej, jej zgodność z postanowieniami 
Specyfikacji technicznej oraz wymogami PN-B-06250 oraz PN-B-06251.  
 
6.4. Odbiór końcowy. 
Przy kontroli jakości wykonanych robót należy sprawdzić: 
• prawidłowości cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementów tj. dylatacje, 

szczeliny, 
• jakości betonu pod względem jego zagęszczenia, jednorodności struktury, widocznych wad i 

uszkodzeń (raki, rysy, odpryski). Łączna powierzchnia ewentualnych raków nie powinna być 
większa niż 5 % całkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkościennych nie 
większa niż 1 %. Lokalne raki nie powinny obejmować więcej niż 5 % przekroju danego 
elementu, 

• zbrojenie główne nie może być odsłonięte. 
 
W przypadku, jeżeli chociaż jedno z badań da wynik ujemny, odbieraną konstrukcję lub jej część 
należy uznać za niezgodną z wymogami niniejszych warunków. W przypadku stwierdzenia w czasie 
kontroli niezgodności konstrukcji z wymogami Specyfikacji Technicznej, wymogami Polskich norm 
lub projektem należy ustalić, czy w danym przypadku odstępstwa zagrażają bezpieczeństwu budowli 
lub jej części. Konstrukcja lub jej część zagrażająca bezpieczeństwu powinna być rozebrana, 
ponownie wykonana i przedstawiona do badań. 
7. Obmiar robót 
Jednostkami obmiarowymi są: − m3 
 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
8.1 Ogólne zasady odbioru robót. 
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót  w 
odniesieniu do ich ilości i jakości.  
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Zgodnie z zawartymi warunkami w umowie. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badań efektów oddziaływania domieszek na beton. 
PN-88/B-06250 Beton zwykły. 
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Żelbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-74/B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradźwiękowa badania 
wytrzymałości betonu na ściskanie. 
PN-74/B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania 
wytrzymałości na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N. 
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. 
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena zgodności. 
PN-88/B- 32250 Materiały budowlane. Woda do betonu i zapraw 
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne wymagania i 
badania. 
BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogólne projektowania i 
wykonania. 

. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
SST-0.4. ROBOTY MUROWE  
 
1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej  
Przedmiotem SST(3) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót murowych. 
2. Przedmiot i zakres robót objętych  
ścianki z pustaków z betonu komórkowego murowane na zaprawie klejowej:. 
 
3. Wymagania szczegółowe dotyczące właściwości materiałów i wyrobów budowlanych. 
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej 
specyfikacji są: 
Pustaki z betonu komórkowego o gr. 24 cm w odmianie TLMB PP6-0,70; 
Pustaki betonu komórkowego o gr. 12 cm w odmianie TLMB PP6-0,70; 
Zaprawa klejowa cienkowarstwowa do murowania pustaków z betonu komórkowego; 
Zaprawa cementowo-wapienna do murowania bloczków betonowych M 15 MPa; 
Zaprawa cementowo-wapienna marki do murowania ścian kominowych10 MPa wg PN-82/B-93215. 
4. Wymagania szczegółowe dotyczące sprzętu i maszyn do robót budowlanych 
Przy wykonywaniu prac murarskich z betonu komórkowego na budowie zaleca się stosować podane 
niej narzędzia i akcesoria: 
• Piła taśmowa - do przycinania bloczków do żądanego wymiaru i wycinania 
skomplikowanych kształtów, 
• Piła widiowa – do ręcznego cięcia bloczków,  
• Rylec – do ręcznego wycinania bruzd w ścianie pod instalacje elektryczne, 
• Kielnie do zapraw cienkowarstwowych H+H – szerokość dostosowana do grubości bloczków: 36,5; 
30; 24; 20; 17,5; 11,5; 10; 7,5; 5 cm, 
• Packa do szlifowania – do wyrównywania ewentualnych nierówności murów 
z bloczków odmiany 400, 
• Strug – do wyrównywania ewentualnych nierówności murów z bloczków odmiany 500 i 600 
• Prowadnica kątowa – do dokładnego przycinania betonu komórkowego. 
5. Wymagania szczegółowe dotyczące środków transportowych 
Załadunek, transport i rozładunek materiałów należy przeprowadzić zgodnie z przepisami oraz 
wytycznymi producenta. Beton komórkowy dostarczany jest na budowę transportem samochodowym, 
bloczki są zapakowane na palety a całość zafoliowana. Palety mogą być stawiane nie więcej niż w 
dwóch warstwach na równym i twardym podłożu zapewniającym ich stabilność. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 
dostarczonych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i ich wbudowanie. 
6. Wymagania szczegółowe wykonania robót murowych 
Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, do 
pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków, otworów itp. 
W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne i słupy. Ścianki działowe grubości poniżej 1 
bloczka należy murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych danej kondygnacji. 
Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia murów 
wykonanych jednocześnie należy stosować strzępia zazębione końcowe. W przypadku konieczności 
zastosowania większej różnicy w poziomach wznoszonych murów niż 4 lub 3 należy dokonać tego 
strzępiami schodowymi lub zastosować przerwy dylatacyjne. Bloczki z betonu komórkowego 
powinny być czyste i wolne od kurzu.  Stosowanie bloczków kilku rodzajów klas jest dozwolone, 
jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, że każda ściana powinna być wykonana z bloczków 
jednego wymiaru i jednej klasy. Izolację wodoszczelną poziomą w budynkach murowanych należy 
zawsze wykonywać na wysokości co najmniej 15 cm nad terenem, niezależnie od poziomej izolacji 
wodochronnej murów fundamentowych. Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie 
ze wznoszeniem murów. W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, 
wierzchnie warstwy murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników 
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papą). Przy wznawianiu robót po innej dłuższej 
przerwie w robotach należy sprawdzić stan techniczny murów i gdy zajdzie potrzeba, usunąć wszelkie 
uszkodzenia murów. Pierwszą warstwę bloczków muruje się na izolacji poziomej na zaprawie 
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cementowo wapiennej. Następnie warstwy bloczków muruje się na zaprawę klejową 
cienkowarstwową poziomą po uprzednim oczyszczeniu powierzchni murowanej. Mury należy 
wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, do pionu i sznura, z 
zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, uskoków i otworów. W czasie wykonywania 
murów odchylenie muru od pionu nie powinno przekraczać 0,5 cm na 1,0 metrze wysokości tego 
muru i 1,0 cm na wysokości kondygnacji. Ścianki działowe należy murować na cieką zaprawę klejową 
i łączyć ze ścianami konstrukcyjnymi poprzez systemowe kotwy z płaskownika stalowego. 
Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. Wykonywanie konstrukcji 
murowych nie dopuszcza się w temperaturze poniżej 00 C. Rodzaj i grubość spoin w murach winna 
być zgodna z warunkami technicznymi i wynosić w spoinach poziomych o grubości 1-3 mm. 
Spoiny poziome powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W przypadku przerwania robót 
wierzchnie warstwy murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników 
atmosferycznych. 
Zaprawa murarska cementowo-wapienna 
Marka i skład zaprawy używanej do robót murowych powinny być zgodne z wymaganiami podanymi 
w projekcie. Skład objętościowy zapraw do murów z cegły i pustaków należy dobierać zgodnie z 
wymaganą marką zaprawy (10 Mp). oraz rodzajem użytego cementu i piasku. 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześniej po jej 
przygotowaniu; poszczególne rodzaje zapraw powinny być zużyte w ciągu: 
3 godzin – zaprawy cementowo – wapiennej, 
2 godzin – zaprawy cementowej, 
Do zapraw cementowych należy stosować cement portlandzki marki 25 i 35. Dopuszcza się 
stosowanie do zapraw cementowych dodatków uplastyczniających (plastyfikatorów) lub 
uszczelniających i przyśpieszających wiązanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatków powinno 
być zgodne z atestami dopuszczającymi do stosowania w budownictwie. 
Skład objętościowy zaprawy należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki 
zaprawy oraz marki cementu. Grubość spoin w murach nie zbrojonych i dopuszczalne odchyłki ich 
grubości należy przyjmować: 
- poziome - 12 mm - odchyłka - 2 do + 5 mm; 
- pionowe - 10 mm - odchyłka + 5 mm; 
Murowanie bloczków z betonu komórkowego 
Do murowania bloczków z betonu komórkowego zalecane jest stosowanie cienkowarstwowych 
zapraw klejowych, gotowych do użycia po dodaniu wody. 
Murowanie przy użyciu zapraw klejowych różni się od klasycznego murowania przy użyciu zapraw 
tradycyjnych zwykłych czy ciepłochronnych. 
Suchą zaprawę klejową należy zmieszać z wodą za pomocą mieszadła osadzonego w wolnoobrotowej 
wiertarce do uzyskania konsystencji zgodnej z instrukcją producenta. Przed położeniem pierwszej 
warstwy należy za pomocą zaprawy cementowej wyrównać nierówności fundamentu lub płyty 
stropowej. W przypadku układania pierwszej warstwy bloczków na ścianie fundamentowej, należy 
pamiętać o ułożeniu izolacji poziomej pod warstwą wyrównawczą z zaprawy cementowej. 
Po ułożeniu pierwszej warstwy należy wygładzić drobne nierówności pacą do szlifowania, a następnie 
usunąć powstały pył. Następnie specjalną kielnią lub pojemnikiem (patrz zdjęcia) układa się warstwę 
kleju na całej szerokości ściany. 
Grubość warstwy kleju nie może przekraczać 3 mm. Następnie po sprawdzeniu wypoziomowania 
bloczków w narożach budynku rozciąga się poziome sznury, wzdłuż których posługując się 
dodatkową poziomicą i gumowym młotkiem układa się kolejne warstwy. 
Stosując bloczki o pionowych ścianach łączonych na pióro i wpust nie należy stosować klejenia 
pionowych spoin. Przy murowaniu należy zwracać uwagę na zachowanie jednakowej grubości spoiny 
w granicach 2 - 3 mm. 
Bloczków przy murowaniu na cienkowarstwowe zaprawy klejowe nie należy zwilżać wodą. 
7. Kontrola , badania i odbiór robót budowlanych 
Ocenie przy odbiorze robót murowych podlega: sposób wykonania wiązań, pionowość i zachowanie 
równości płaszczyzn oraz grubość spoin. Kontroli podlega również jakość spoin pod względem 
wytrzymałościowym i przyczepności z wyrobami ściennymi. Wykonane mury muszą odpowiadać 
wymaganiom stawianym w WTWiORB. 
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8.1 Zgodność wbudowanych materiałów z dokumentacja techniczną i wymaganymi atestami 
jakościowymi. 
Badania techniczne przy odbiorze murów należy przeprowadzać zgodnie z wymaganiami 
obowiązujących norm. 
8. Przedmiar i obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w pkt. 7 ST-część ogólna. 
10. Odbiór robót 
Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych 
robót wykończeniowych. 
Odbiór jakościowy robót murarskich: 
Odbiór jakościowy przeprowadzany jest na podstawie oględzin i wyrywkowych pomiarów. Określa 
się zgodność wykonywania murów z podanymi w normach warunkami technicznymi. W 
szczególności należy sprawdzić: 
- zgodność położenia i głównych wymiarów ścian z dokumentacją techniczną, grubość ścian, 
- wymiary otworów okiennych i drzwiowych, ich rozmieszczenie i liczbę, grubość spoin i stopień ich 
zapełnienia zaprawą, 
- zgodność przebiegu warstwy z kierunkiem poziomym, czy powierzchnia i krawędzie ścian 
zachowują kierunek pionowy, czy zastosowane materiały są zgodne z wymaganiami projektu. 
10. Dokumenty odniesienia 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych tom I –Budownictwo 
ogólne : 
– rozdział 1 – ogólne warunki wykonania robót budowlano – montażowych 
– rozdział 9 – konstrukcje i elementy murowe. 
Zalecane normy, instrukcje, wytyczne i świadectwa 
Mają zastosowanie wszystkie związane z tym tematem Polskie Normy ( PN ) i normy branżowe ( BN 
) a w szczególności: 
– PN – 68 / B – 10020 – Roboty murowe. Wymagania i badania przy odbiorze 
– PN – 79 / B – 06711 – Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych 
– PN – 65 / B – 14504 – Zaprawy budowlane cementowej 
– PN-EN 771-4:2004 wraz ze zmianą PN-EN 771-4:2004/A1:2005 (U)1 
Wymagania dotyczące elementów murowych 
- Część 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komórkowego, 
– PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komórkowego. Elementy 
drobnowymiarowe 
– PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komórkowy 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST-0.7. TYNKI I OKŁADZINY 

1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru tynków zewnętrznych i wewnętrznych oraz okładzin ściennych 
wewnętrznych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych obiektu wg poniższego. 
– Tynki gipsowe 
– Okładziny ścienne wewnętrzne glazura 
– Tynki zewnętrzne cienkowarstwowe silikonowe 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały. 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, oraz wodę z rzeki lub 
jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 

2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w 
szczególności: 
– nie zawierać domieszek organicznych, 
– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, 

piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 

2.2.2.  Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich 
– średnioziarnisty. 

2.2.3.  Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prze-
świcie 0,5 mm. 

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
 Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 
 Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
 Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie 

po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
 Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla 

lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura 
otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 

 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć 
jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej 
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
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2.4. Płytki ceramiczne częściowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 
Wymagania: 
Barwa – wg wzorca producenta 
Nasiąkliwość po wypaleniu 10-24% 
Wytrzymałość na zginanie nie mniejsza niż 10,0 MPa 
Odporność szkliwa na pęknięcia włoskowate nie mniej niż 160°C 
Stopień białości przy filtrze niebieskim (dla płytek białych), nie mniej niż 
–  gatunek I  80% 
–  gatunek II  75% 

2.5. Podkład tynkarski (do tynków cienkowarstwowych): 
 Podkład tynkarski jest materiałem o konsystencji gęstej śmietany. Należy go stosować bez 

rozcieńczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Czas wysychania zależnie od warunków 
atmosferycznych, wynosi od 4 do 6 godzin. Podkład może służyć jako tymczasowa warstwa 
ochronna przez okres 6-ciu miesięcy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunków 
atmosferycznych (zima) nie jest możliwe nałożenie tynków. Nakładać w jednej warstwie. 

2.6. Zaprawy tynkarskie cienkowarstwowe silikonowe: 
 Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 
 Przygotowanie zapraw do robót tynkarskich powinno być wykonywane mechanicznie i polega 

na wsypaniu całej zawartości worka do odmierzonej, każdorazowo tej samej ilości wody 
(około 5-5,2l) i dokładnym wymieszaniu mieszadłem wolnoobrotowym do jednolitej 
konsystencji. Materiał jest gotowy do użycia po około 5-10 minutach i ponownym 
przemieszaniu.  

 Zaprawę należy przygotować w odpowiedniej ilości, gdyż czas otwarty pracy (od naciągnięcia 
do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw tynkarskich jest 
ograniczony i wynosi z reguły od 5 do 30 minut. Zależy głównie od temperatury powietrza i 
podłoża, wilgotności, nasłonecznienia oraz wiatru. 

 Czynności nakładania i fakturowania zarówno tynków mineralnych mogą być prowadzone w 
temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu bezpośredniego nasłonecznienia, silnego 
wiatru oraz deszczu2.4. Wykładziny z kamienia naturalnego – wg dokumentacji projektowej 
wykonawczej. 

3.  Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie 
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, 
osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. 
po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu 
doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C. 
W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu 
odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót 
budowlano-montażowych w okresie obniżonych temperatur”. 

d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 
W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i 
twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 



 

 16 

5.2. Przygotowanie podłoży 
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 

W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy 
zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć 
plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 
10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 

5.2.2. Przygotowanie podłoża pod tynk cienkowarstwowy - podłoże, na którym będzie 
wykonywany cienkowarstwowy tynk mineralny musi być uprzednio oczyszczone z brudu, 
kurzu, porostów, luźno związanych fragmentów itp. czynników powodujących osłabienie 
przyczepności zapraw tynkarskich. Powinno ono charakteryzować się odpowiednią 
nośnością, dostateczną dla powstania połączenia tynku z podłożem. Kryterium to spełniają 
np. nie malowane ściany betonowe, ściany murowane z elementów na cienkie spoiny, itp. - 
także jeśli są otynkowane nie osypującym się tynkiem cementowym i cementowo-
wapiennym. Podłożami nienośnymi, na których nie można wykonywać 
cienkowarstwowych tynków są np. ściany drewniane lub drewnopochodne, ściany 
obłożone wykładzinami z tworzyw sztucznych (np. siding) ściany malowane produktami 
bitumopochodnymi oraz podłoża metalowe. Nośność problematyczną posiadają wszystkie 
podłoża malowane, zwłaszcza gdy farby wykazują cechy pylenia lub łuszczenia się, 
ponadto ściany surowe wykonane z materiałów silnie chłonących wodę (np. gazobeton, 
cegła silikatowa oraz wszystkie ściany otynkowane tynkami słabymi, osypującymi się i 
silnie nasiąkliwymi. Generalnie podłoża należy przygotować do  tynkowania najpierw 
przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a następnie przez zagruntowanie emulsją 
gruntującą.  

5.3. Wykonywania tynków trójwarstwowych 
5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków 

wewnętrznych należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 
5.3.2. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas 

zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. 
Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne – w tynkach nie narażonych na 
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, – w tynkach narażonych na zawilgocenie oraz w tynkach 
zewnętrznych o stosunku 1:1:2. 

5.4. Ogólne zasady wykonywania okładzin ceramicznych. 
 Okładziny ceramiczne powinny być mocowane do podłoża warstwą wyrównującą lub 

bezpośrednio do równego i gładkiego podłoża. W pomieszczeniach mokrych okładzinę 
należy mocować do dostatecznie wytrzymałego podłoża. 

 Podłoże pod okładziny ceramiczne mogą stanowić nie otynkowane lub otynkowane mury z 
elementów drobnowymiarowych oraz ściany betonowe. 

 Do osadzania wykładzin na ścianach murowanych można przystąpić po zakończeniu 
osiadania murów budynku. 

 Bezpośrednio przed rozpoczęciem wykonywania robót należy oczyścić z grudek zaprawy i 
brudu szczotkami drucianymi oraz zmyć z kurzu. 

 Na oczyszczoną i zwilżoną powierzchnię ścian murowanych należy nałożyć dwuwarstwowy 
podkład wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkę należy wykonać o grubości 2-3 mm z 
ciekłej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3. 

 Elementy ceramiczne powinny być posegregowane według wymiarów, gatunków i odcieni 
barwy, a przed przystąpieniem do ich mocowania – moczone w ciągu 2 do 3 godzin w 
wodzie czystej. 

 Temperatura powietrza wewnętrznego w czasie układania płytek powinna wynosić co 
najmniej +5°C. 
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 Dopuszczalne odchylenie krawędzi płytek od kierunku poziomego lub pionowego nie 
powinno być większe niż 2 mm/m, odchylenie powierzchni okładziny od płaszczyzny nie 
większe niż 2 mm na długości łaty dwumetrowej. 

5.5. Nakładanie podkładu tynkarskiego 
Podkład tynkarski jest materiałem o konsystencji gęstej śmietany. Należy go stosować bez 

rozcieńczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Nakładać w jednej warstwie, przy pomocy pędzla 
lub wałka malarskiego. Czas wysychania zależnie od warunków atmosferycznych i wynosi od 4 do 6 
godzin. Podkład może służyć jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesięcy, w 
sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunków atmosferycznych (zima) nie jest możliwe 
nałożenie tynków 

5.6. Nakładanie mineralnych tynków cienkowarstwowych 
Tynki mineralne są produkowane w postaci suchej mieszanki pakowanej w papierowe worki 

po 25kg. Przygotowanie materiału polega na wsypaniu całej zawartości worka do odmierzonej, 
każdorazowo tej samej ilości wody (około 5-5,2l) i dokładnym wymieszaniu mieszadłem 
wolnoobrotowym do jednolitej konsystencji. Materiał jest gotowy do użycia po około 5-10 minutach i 
ponownym przemieszaniu.  

Czynności nakładania i fakturowania tynków mineralnych mogą być prowadzone w 
temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu bezpośredniego nasłonecznienia, silnego wiatru oraz 
deszczu.  

Materiał należy naciągać na podłoże rozprowadzając go równomiernie w cienkiej warstwie 
przy pomocy pacy stalowej gładkiej. Nadmiar tynku ściągnąć również pacą stalową gładką do 
warstwy o grubości ziarna. Zdejmowany materiał odkładać do pojemnika roboczego. Po 
przemieszaniu nadaje się on do dalszego użycia.  

Wydobycie żądanej struktury tynku odbywa się przy pomocy płaskiej pacy z tworzywa 
sztucznego poprzez zatarcie lub zagładzenie świeżo nałożonego materiału. Tynki o strukturze 
rowkowej należy zacierać ruchami okrężnymi lub podłużnymi - pionowymi albo poziomymi (zależnie 
od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagładzić ruchami 
okrężnymi.  

Czas otwarty pracy (od naciągnięcia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, 
strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguły od 5 do 30 minut. Zależy 
głównie od temperatury powietrza i podłoża, wilgotności, nasłonecznienia oraz wiatru.  

Aby uniknąć powstawania widocznych cieni należy zwrócić uwagę na zakup towaru z 
jednakową datą produkcji.  
5.7.  Tynk kamyczkowy  -  należy nakładać na podłoża nośne, zwarte, suche, pozbawione wszystkich 
substancji utrudniających przyczepność, takich jak: kurz, brud, tłuste plamy. Wszelkie ubytki i 
nierówności podłoża należy uzupełnić zaprawą cementową. Przed nakładaniem tynku dobrze 
wyschnięte i wysezonowane podłoże należy zagruntować farbą gruntującą pod tynki akrylowe w 
kolorze zbliżonym do koloru tynku. Nowe podłoża cementowe i cementowo-wapienne należy 
zagruntować po min. 4 tygodniach do ich wykonania. Nakładanie tynku można rozpocząć po 
wyschnięciu farby gruntującej tzn. po min 24h od zagruntowania. Wyrób jest gotowy do użycia. Przed 
rozpoczęciem nakładania masę należy dokładnie wymieszać przy pomocy wolnoobrotowego 
mieszadła do uzyskania jednolitej konsystencji. Do nanoszenia i wygładzania tynku należy stosować 
pacę ze stali nierdzewnej. W celu uniknięcia przerw oraz uzyskania jednolitej struktury tynku, masę 
należy nakładać na grubość ziarna na całą wykonywaną powierzchnię. Z powodu występowania 
surowców pochodzenia naturalnego, dla uzyskania najlepszych walorów estetycznych zalecamy 
wykonanie elewacji stanowiącej odrębną całość w jednym etapie wykonawczym, materiałem 
zamówionym jednorazowo. 
Powierzchnie zewnętrzne w trakcie nakładania i wysychania tynku należy osłaniać przed zbytnim 
nasłonecznieniem, deszczem, wiatrem, aż do momentu całkowitego wyschnięcia. W przypadku 
stosowania w pomieszczeniach zamkniętych należy wietrzyć je do zaniku charakterystycznego 
zapachu. Po wykonanej pracy narzędzia należy umyć wodą. Zabrudzenia trzeba usuwać przed 
zaschnięciem. 
Temperatura stosowania od +5 do +25°C. 
Temperatura składowania od +5 do +35°C. 
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Uwagi 
Bezpośrednio po nałożeniu tynk ma barwę mleczno-białą, która zanika w procesie utwardzania 
powłoki. Nakładanie i wysychanie tynku przy złych warunkach atmosferycznych może spowodować 
powstanie trwałych przebarwień. Przy dużej wilgotności powietrza dopuszcza się występowanie 
jaśniejszego nalotu, który ustępuje w procesie utwardzania. Niskie temperatury lub duża wilgotność 
powietrza znacznie wydłużają czas schnięcia tynku. W przypadku podciągania kapilarnego podłoża, 
należy bezwzględnie wykonać izolację przeciwwilgociową ze specjalnej folii lub styropianu. 

6.  Kryteria oceny jakości i odbioru 
 sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułożenia wykładzin 
 sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoża i materiałów, 
 sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN-72/B-06190. 

7.  Kontrola jakości 
6.1. Materiały ceramiczne 

Przy odbiorze należy przeprowadzić na budowie: 
 sprawdzenie zgodności klasy materiałów ceramicznych z zamówieniem, 
 próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

– wymiarów i kształtu płytek 
– liczby szczerb i pęknięć, 
– odporności na uderzenia, 

 W przypadku niemożności określenia jakości płytek przez próbę doraźną należy ją poddać 
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu w 
przypadku wykładziny zewnętrznej). 

6.2. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i 
konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. 
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 

8.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

9.  Odbiór robót 
8.1. Odbiór podłoża 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. 
Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeżeli odbiór podłoża 
odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć wodą. 

8.2. Odbiór tynków 

8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne 
powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi 
od linii prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty 
kontrolnej 2 m. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
– pionowego – nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4mm w 

pomieszczeniu, 
– poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 
8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 

– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 
przenikających z podłoża, pilśni itp., 

– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 
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8.3. Odbiór podłoży pod płytki ceramiczne 
Wg punktu 5.4. 

10.  Podstawa płatności 
B.0501.01 i B.05.03.00 Tynki wewnętrzne i zewnętrzne. 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej. 
B.05.02.00 Okładziny ścian 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułożonej okładziny wg ceny jednostkowej. 

11.  Przepisy związane 
PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych  

i wytrzymałościowych. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania 

przy odbiorze. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie 

próbek. 
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST-0.8. POSADZKI 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru posadzek. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 

Uwaga:  
- przed rozpoczęciem prac należy ustalić górny poziom dostosowany do już istniejących podłóg.  

W przypadku dużej różnicy do wyrównania podłoża zastosować np. płyty Farmacel lub 
równoważnym, bądź płyty MDF na podkładzie piankowym firmy Forbo lub równoważnym. 
 

B.06.02.00  Posadzki właściwe. 
Gres techniczny na zaprawie klejącej (w pomieszczeniach narażonych na działanie wody i wilgoci - 
płytki o podwyższonej antypoślizgowości).  - klasa ścieralności (PEI 5. Liczba obrotów >12000). 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2. Materiały 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 

2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w 
szczególności: 

– nie zawierać domieszek organicznych, 
– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 

2.4. Kleje do płytek ceramicznych oraz zaprawy do fugowania: 
2.4.1. Zaprawa klejowa przeznaczona do przyklejania ściennych i podłogowych płytek 

ceramicznych (glazura, terakota, klinkier, gres) oraz nienasiąkliwych płytek cementowych, 
betonowych i z kamienia naturalnego jest gotową, suchą mieszanką najwyższej jakości 
spoiwa cementowego, kruszyw i środków modyfikujących. Podłoże mogą stanowić: tynk 
cementowy, cementowo-wapienny, gipsowy, beton, gazobeton, jastrych cementowy bądź 
anhydrytowy oraz surowa powierzchnia wykonana z cegieł, bloczków, pustaków i innych 
tego typu materiałów ceramicznych bądź wapienno-piaskowych. Zaprawa klejowa jest 
materiałem budowlanym o wszechstronnym zastosowaniu, nadaje się także do 
wyrównywania i szpachlowania powierzchni oraz do murowania. Można jej używać 
wewnątrz i na zewnątrz budynku, stosując warstwę o grubości 2÷5 mm. 

2.4.2  Zaprawa do fugowania przeznaczona do barwnego wypełniania spoin o szerokości 2÷6 
mm, w ściennych i podłogowych okładzinach wykonanych z: płytek ceramicznych 
(glazura, terakota, gres), płytek z kamienia naturalnego i aglomeratów kamiennych oraz 
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płytek betonowych i mozaiki ceramicznej, jest suchą mieszanką najwyższej jakości spoiwa 
cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypełniaczy, barwników oraz 
dodatków modyfikujących. Stosować ją należy do fugowania okładzin przyklejonych na 
stabilnych, ściennych płytach drewnopochodnych i gipsowo-kartonowych, na podłożach 
wykonanych w systemie ogrzewania podłogowego lub ściennego. Zalecana jest w 
pomieszczeniach suchych, wilgotnych i mokrych, na tarasach, balkonach i elewacjach 
budynków. Można stosować do wypełniania spoin w nowych okładzinach oraz do 
uzupełniania lub wymiany fug w okładzinach odnawianych. Można jej używać wewnątrz i 
na zewnątrz budynków. Zaprawa powinna charakteryzować się wysoką elastycznością, 
wytrzymałością i przyczepnością, a tym samym bardzo dobrymi parametrami 
eksploatacyjnymi - w szczególności odpornością na spękania, zarysowanie oraz odspojenie 
od płytek.  

Do mocowania płytek należy stosować zaprawy klejowe. 
Do wypełnienia spoin stosować zaprawy do fugowania, 
Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. 
Wysokość składowania do 1,8 m. 

3.  Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu. 

4.  Transport 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 

5.3. Układanie płytek ceramicznych ściennych i podłogowych: 
5.3.1. Przygotowanie podłoża - podłoże powinno być suche, stabilne, równe i nośne, tzn. 

odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogących osłabić przyczepność zaprawy, 
zwłaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejów, tłuszczów, wosku, resztek farby olejnej i 
emulsyjnej. Nierówności podłoża, które uniemożliwiają zastosowanie prawidłowej 
grubości warstwy (2÷5mm), należy korygować używając materiałów zalecanych do tego 
typu prac. Nadmierną chłonność podłoża należy zredukować, stosując emulsję gruntującą. 
W przypadku konieczności klejenia płytek na słabych  podłożach, o nośności trudnej do 
określenia (np. pylących, trudnych do oczyszczenia) zaleca się wykonać próbę 
przyczepności, polegającą na przyklejeniu płytki i sprawdzeniu połączenia po 48 
godzinach. Wykonując okładziny z płytek na stabilnych i usztywnionych sklejkach 
wodoodpornych lub bezpośrednio na powierzchni starej glazury należy stosować zaprawę 
klejącą o zwiększonej elastyczności i przyczepności lub zaprawę  przygotowaną z 
dodatkiem emulsji elastycznej. 

5.3.2. Przygotowanie zaprawy - zaprawę przygotowuje się przez wsypanie suchej mieszanki do 
naczynia z odmierzoną ilością wody (w proporcji 0,21÷0,24 l wody na 1 kg suchej 
zaprawy) i wymieszanie, aż do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynność tę najlepiej 
wykonać mechanicznie, za pomocą wiertarki z mieszadłem. Zaprawa nadaje się do użycia 
po upływie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowaną zaprawę należy 
wykorzystać w ciągu ok. 4 godzin. Stosując zaprawę z dodatkiem emulsji elastycznej, 
suchą mieszankę należy wsypać do wodnego roztworu emulsji, sporządzonego zgodnie z 
instrukcją znajdującą się na jej opakowaniu. Dalsze czynności należy wykonać tak, jak w 
poprzednim przypadku. Zaprawę przygotowaną z dodatkiem emulsji elastycznej należy 
zużyć w ciągu ok. 2 godzin 

5.3.3. Układanie płytek - w cienkowarstwowej metodzie układania płytek, zaprawę należy 
nanieść na przygotowane podłoże gładką pacą stalową, a następnie równomiernie 
rozprowadzić i wyprofilować (możliwie w jednym kierunku), używając pacy ząbkowanej. 
Nie należy jednorazowo nakładać zaprawy na zbyt dużą powierzchnię, ponieważ po 
rozprowadzeniu zachowuje swoje właściwości klejące przez około 10÷30 minut (w 
zależności od parametrów podłoża i otoczenia). Aby sprawdzić czy możliwe jest jeszcze 
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przyklejanie płytek, zaleca się przeprowadzić test polegający na przyciśnięciu palców ręki 
do nałożonej wcześniej zaprawy. Jeżeli klej pozostaje na palcach, wówczas można 
przyklejać płytki. Gdy palce są czyste, należy usunąć starą warstwę kleju i nanieść nową. 
Po rozprowadzeniu zaprawy należy przyłożyć płytkę i dokładnie docisnąć ją do podłoża. 
Ilość zaprawy nanoszonej na podłoże powinna być tak dobrana, aby po dociśnięciu płytki 
powierzchnia jej styku z klejem była równomierna i możliwie jak największa (min. 2/3 
powierzchni płytki). W przypadku płytek układanych na podłogach oraz okładzin 
wykonywanych na zewnątrz zaleca się, aby powierzchnia sklejenia była całkowita. Czas 
korygowania położenia płytki wynosi około 10 minut od momentu jej dociśnięcia. Jeżeli 
zaplanowano fugowanie okładziny, to w trakcie wykonywania prac należy ze spoin na 
bieżąco usuwać nadmiar zaprawy klejącej, pojawiającej się przy dociskaniu płytek. 
Użytkowanie posadzki lub fugowanie okładziny można rozpocząć po stwardnieniu 
zaprawy, nie wcześniej niż po 24 godzinach od przyklejenia płytek. Wytrzymałość 
użytkową zaprawa osiąga po upływie 3 dni. Nie należy moczyć płytek przed klejeniem! 

5.3.4. Fugowanie płytek - zaprawę wprowadza się głęboko i szczelnie w spoiny za pomocą pacy 
lub szpachelki gumowej. Po wstępnym związaniu zaprawy można przystąpić do 
czyszczenia powierzchni. Wykonuje się je używając wilgotnych, twardych gąbek o 
większych porach lub pacy z gąbką. Zbytnie nasączanie powierzchni spoiny wodą może 
powodować wypłukiwanie pigmentów i wymywanie świeżej fugi. W końcowym etapie 
prac pielęgnacyjnych zaleca się stosowanie odpowiednich ściereczek lub 
drobnoporowatych, sztywnych gąbek. Nie wolno czyścić płytek "na sucho", ze względu na 
niebezpieczeństwo zmiany koloru pod wpływem wcierania suchej zaprawy w wilgotną 
fugę. Aby zachować optymalne warunki wiązania zaprawy należy przez kilka pierwszych 
dni utrzymywać świeże fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie 
powierzchni czystą wodą. Rzeczywisty kolor fugi ustala się po jej wyschnięciu, po około 
2-3 dniach.  

Uwaga. Ze względu na możliwość wystąpienia niewielkich różnic w kolorze zaleca się w danym 
miejscu stosować zaprawę o tej samej dacie i numerze zasypu. Fugę należy chronić przed 
zbyt intensywnym wysychaniem. Do spoinowania okładzin wykonanych na zewnątrz 
można przystąpić w takim momencie, by co najmniej przez pierwsze trzy dni wiążąca 
zaprawa nie była narażona na opady atmosferyczne, niskie temperatury (poniżej +5°C) i 
dużą wilgotność powietrza. Nie zastosowanie się do powyższych uwag, a także 
zastosowanie niewłaściwej ilości wody do przygotowania zaprawy może prowadzić do 
pogorszenia jej parametrów i powstania przebarwień. Różnice w głębokości spoin, różne 
rodzaje ceramiki, a także zbyt wczesne zmywanie okładziny mogą powodować powstanie 
na powierzchni fugi efektu nierównomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujących 
się w miejscach szczególnych okładziny (narożniki zewnętrzne i wewnętrzne, dylatacje) 
należy stosować odpowiednie listwy wykończeniowe lub wypełnienie materiałami trwale 
elastycznymi, np. silikonem. 
W celu ograniczenia nasiąkliwości fugi i zwiększenia jej odporności na zabrudzenia zaleca 
się (po jej całkowitym wyschnięciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie środka 
ochronnego. 

Niniejsze informacje stanowią podstawowe wytyczne, dotyczące stosowania wyrobu i nie 
zwalniają z obowiązku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami 
BHP. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie 

o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym 
dokumentem. 

6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po 
okresie gwarancyjnym). 

6.3. Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 
wilgotnościowych). 
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Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2 (B06.02.00, B06.02.01, B06.02.02), mb (B06.02.03). Ilość 
robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera 
i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 
Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 

8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz 
sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W 
przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez 
producenta – powinien być on zbadany laboratoryjnie. 

8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. 
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 

8.4. Odbiór powinien obejmować: 
– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową, 
– sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie należy wykonać 

przez ocenę wzrokową, 
– sprawdzenie grubości posadzki cementowej lub z lastryka należy przeprowadzić na 

podstawie wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki. 
– sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania prosto-

liniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń z 
dokładnością 1 mm, a szerokości spoin – za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki. 

– sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; badanie należy 
wykonać przez ocenę wzrokową. 

9. Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość zgodnie z pkt 7 wg ceny jednostkowej, która obejmuje przygotowanie 
podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące  

cementów powszechnego użytku. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający. 
PN-EN-12004:2002/A1:2003 Zaprawy klejowe. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST-0.9. STOLARKA i ŚLUSARKA 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru wymiany stolarki okiennej z PCV oraz drzwiowej drewnianej oraz ślusarki. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie montażu stolarki okiennej i drzwiowej. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały 
Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i powłokami malarskimi. 

2.1. Drzwi drewniane: 

Okna pcv - profile w kolorze białym, profile ciepłe U(max) <1,1 W/m2*K. 

Drzwi wewnętrzne wydzielające przedsionek przy garażu – aluminiowe przeszklone, 
dwuskrzydłowe, o odporności ogniowej 30 minut. 

Drzwi wewnętrzne (do magazynów, garażu i pom. konserwatora) – stalowe pełne,  o odporności 
ogniowej 30 minut. 

Drzwi wewnętrzne (do pozostałych pomieszczeń) – płytowe pełne, wzmocnione (przeznaczone do 
budynków użyteczności publicznej) – nawiązujące do istniejących.  

2.2. Okucia budowlane 

2.2.1. Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, 
łączące, zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe. 

2.2.2. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku 
takich norm – wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do 
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposażone w okucie, na które nie została 
ustanowiona norma. 

2.2.3. Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami 
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone należy, przed ich zamocowaniem, pokryć 
minią ołowianą lub farbą ftalową, chromianową przeciwrdzewną. 

2.3. Środki do impregnowania wyrobów stolarskich 

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny być zabezpieczone przed korozją biologiczną. 
Należy impregnować: 
– elementy drzwi, 
– powierzchnie stykające się ze ścianami ościeżnic. 

2.3.2.  Doboru środków impregnacyjnych należy dokonać zgodnie z wytycznymi stosowania 
środków ochrony drewna podanymi w świadectwach ITB oraz zaleceniami Inżyniera, 

2.3.3.  Środki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogą zawierać 
składników szkodliwych dla zdrowia i powinny mieć pozytywną opinię Państwowego 
Zakładu Higieny. 
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2.3.4.  Środków ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnętrznych 
elementów stolarki budowlanej narażonych na bezpośrednie działanie czynników atmosfe-
rycznych – nie należy stosować do zabezpieczania powierzchni elementów od strony 
pomieszczenia. 

2.4. Środki do gruntowania wyrobów stolarskich 

2.4.1. Do gruntowania wyrobów stolarki budowlanej należy stosować pokost naturalny lub synte-
tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania. 

2.4.2. Jeżeli na budowę dostarczona jest stolarka gruntowana, należy podać rodzaj środka użytego 
do gruntowania. 

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej 
Do malowania wyrobów stolarki budowlanej należy stosować: 
– do elementów konfekcjonowanych należy stosować zestaw farb chemoutwardzalnych 

szybkoschnących wg BN-71/6113-46 
– do elementów pozostałych farby ftalowe podkładowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby 

ftalowe ogólnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-żywiczne i ftalowe 
ogólnego stosowania wg BN-76/6115-38. 

2.6. Parapety – wymianie podlegają zarówno parapety wewnętrzne jak i zewnętrzne: 

2.7.1. parapety wewnętrzne – z konglomeratu gr. 3cm. Narożniki zaokrąglone, szerokość i 
długość dostosowana do wymiarów otworów. 

2.7.2. parapety zewnętrzne – z blachy powlekanej gr. 0,55 

2.7. Składowanie elementów 
Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, 
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. 
Wyroby należy układać w jednej lub kilku warstwach w odległości nie mniejszej niż 1 m od 
czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 

3. Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 

4.  Transport 
Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy 
przewidziane normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu 
przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. 
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie 
opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet 
lub jednostek kontenerowych. 
Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez 
Inżyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.8. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Przygotowanie ościeży. 

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma 
przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub 
zabrudzenia powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

5.1.2.  Skrzydła drzwiowe, ościeżnice powinny mieć usunięte wszystkie drobne wady 
powierzchniowe, np pęknięcia, wyrwy. 
Wymienione ubytki należy wypełnić kitem syntetycznym (ftalowym). 

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej 
 Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych 
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Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. Ościeżnice 
należy zabezpieczyć przed korozją biologiczną od strony muru. 

 Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić pianką poliuretanową. 
 Przed trwałym zamocowaniem należy sprawdzić ustawienie ościeżnic w pionie i 

poziomie;  
5.2.2. Osadzanie stolarki okiennej 

 Montaż ościeżnicy. 
 Obsadzenie ościeżnicy przy użyciu kotew stalowych ocynkowanych rozmieszczonych 

równomiernie na obwodzie w ilości co najmniej 2szt na jedną stronę, wraz z 
uszczelnieniem pianką poliuretanową i silikonem. 

 Zawieszenie skrzydeł wraz z regulacją. 
 Wykonanie i uzupełnienie tynku ościeży do lica ściany i naruszonych tynków ściany. 
 Oczyszczenie powierzchni stolarki po jej montażu. 

5.2.3. Osadzanie parapetów wewnętrznych i zewnętrznych - parapety zewnętrzne okien z PVC 
powinny być podsuwane pod ramy okien> Przestrzenie podparapetowe należy starannie 
uszczelnić materiałem uszczelniającym (pianką poliuretanową). 

Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 

Miejsca luzów 
Wartość luzu i odchyłek 

okien drzwi 
Luzy między skrzydłami +2 +2 
Między skrzydłami a 
ościeżnicą 

–1 –1 

 

 

5.3. Powłoki malarskie 
Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. 
Barwa powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i 
odprysków. 
Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji 
szkodliwych dla zdrowia. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i 

drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. 

6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 
– sprawdzenie zgodności wymiarów, 
– sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 
– sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
– sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
– sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest: 
Dla pozycji B.07.01.00 i B.07.02.00 – m2 wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w 
punkcie 5. 

9.  Podstawa płatności 
 Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena 
obejmuje: 
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– dostarczenie gotowej stolarki, 
– demontaż istniejącej stolarki, 
– osadzenie stolarki w przygotowanych otworach po zdemontowanej uprzednio z 

uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami, 
– dopasowanie i wyregulowanie 
– ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 

10.  Przepisy związane 
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-78/B-13050  Szkło płaskie walcowane. 
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 
BN-67/6118-25  Pokosty sztuczne i syntetyczne. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 
BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe  

kompolimeryzowane styrenowane. 
AT-15-2902/2003 Okna i drzwi balkonowe z kształtowników z nieplastyfikowanego PCV 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
SST-0.10. ROBOTY MALARSKIE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót malarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie następujących robót malarskich: 
B.09.02.00 Malowanie tynków. 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie 
wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje 
i muł. 

2.2. Spoiwa bezwodne 

2.2.1. Pokost lniany powinien być cieczą oleistą o zabarwieniu od żółtego do ciemnobrązowego i od-
powiadającą wymaganiom normy państwowej. 

2.2.2. Pokost syntetyczny powinien być używany w postaci cieczy, barwy od jasnożółtej do bru-
natnej, będącej roztworem żywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z 
ewentualnym dodatkiem modyfikującym, o właściwościach technicznych zbliżonych do 
pokostu naturalnego, lecz o krótszym czasie schnięcia. Powinien on odpowiadać 
wymaganiom normy państwowej lub świadectwa dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. 

2.3. Rozcieńczalniki 
W zależności od rodzaju farby należy stosować: 
– wodę – do farb wapiennych, 
– terpentynę i benzynę – do farb i emalii olejnych, 
– inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 

odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o 
jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 

2.4. Farby budowlane gotowe 

2.4.1.  Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych 
lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

2.4.2. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie 
Na tynkach można stosować farby lateksowe, półmat odporne na szorowanie i innych 
zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB. 

2.5. Środki gruntujące 

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 
– powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile świa-
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dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 
– na chłonnych podłożach należy stosować do gruntowania farbę emulsyjną rozcieńczoną 

wodą w stosunku 1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie 
powłoki malarskiej. 

2.5.2. Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoża w celu zmniejszenia jego wsiąkliwości 
powinno być stosowane w postaci roztworu wodnego 3–5%. 

3.  Sprzęt 
Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 

4.  Transport 
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 należy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami 
obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 

5.  Wykonanie robót 
       Przed malowaniem pomieszczeń ściany należy oczyścić oraz przeprowadzić niezbędne naprawy 
       ew. rys i pęknięć. Pomieszczenia nr 1.9, 2.8, 2.9 nie wymagają malowania. 
       Kolorystykę pomieszczeń należy uzgodnić z użytkownikiem obiektu na etapie wykonawstwa. 

Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niższa niż +8°C. W 
okresie zimowym pomieszczenia należy ogrzewać. 
W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoń-
czeniu malowania można dopuścić do stopniowego obniżania temperatury, jednak przez 3 dni nie 
może spaść poniżej +1°C. 
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepłym powie-
trzem od przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 

5.1. Przygotowanie podłoży 

5.1.1. Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione przez 
wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być 
oczyszczone z kurzu i brudu, wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające tynki 
należy odbić, a rysy poszerzyć i ponownie wypełnić zaprawą cementowo-wapienną. 

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami 
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkładowej. 

5.2. Gruntowanie. 

5.2.1. Przy malowaniu farbą wapienną wymalowania można wykonywać bez gruntowania 
powierzchni. 

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosować farbę emulsyjną tego 
samego rodzaju z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w stosunku 
1:3–5. 

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntować pokostem. 

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosuje się 
odpowiednie farby podkładowe. 

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa się gruntoszpachlówką 
epoksydową. 

5.3. Wykonywania powłok malarskich 

5.3.1. Powłoki z farb lateksowych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków 
myjących i dezynfekujących. 
Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. 
Barwa powłok powinna być jednolita, bez smug i plam. 
Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla. 

6.  Kontrola jakości 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować: 
– sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
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– sprawdzenie wsiąkliwości, 
– sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 
– sprawdzenie czystości, 
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne. 
Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod 
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna nastąpić nie 
wcześniej niż po 3 s. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 
malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin 
malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie 
projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 
Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniżej. 

8.1. Odbiór podłoża 

8.1.1.  Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez 
wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiednią 
szpachlówką. Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. 
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże 
przed gruntowaniem oczyścić. 

8.2. Odbiór robót malarskich 

8.2.1.  Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 
równomiernego rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem 
producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu 
lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających płatów powłoki, 
widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną 
do powłok o dobrej jakości wykonania. 

8.2.2.  Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym 
potarciu jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 

8.2.3.  Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 

8.2.4.  Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania ostrym 
narzędziem powłoki od podłoża. 

8.2.5.  Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu badanej 
powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań 
lub drabin malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na 
podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w 
naturze. 

10.  Przepisy związane 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-62/C-81502  Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badań. 
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątr 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST-0.11. ROBOTY IZOLACYJNE 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru izolacji. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objętych 
przetargiem. 
B.10.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe 
B.10.02.00 Izolacje termiczne. 
B.10.03.00 Gruntowanie podłoży poziomych i pionowych 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny 
odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB 
dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 

2.1.2. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach nie podlegających rozkładowi 
biologicznemu, do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie 
szklanym oraz papy na włóknie. 

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny 
wykazywać dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą 
przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod badań podanych w normach 
państwowych i świadectwach ITB. 

2.1.4. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób 
wskazany w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.2. Materiały do izolacji przeciwwilgociowych 

2.2.2. Folia paroizolacyjna – stosowana jako ochrona konstrukcji stropu nad poddaszem i izolacji 
cieplnej ułożonej na nim przed wilgocią z wnętrza. Charakteryzuje się ona bardzo niską 
paroprzepuszczalnością - około 0,5 g/m2/24h. Należy zastosować folię o grubości 0,2 mm 
posiadającą wymagane atesty i aprobaty techniczne. Folie te układa się od strony pomieszczeń 
ogrzewanych między izolacją cieplną, a konstrukcją stropu, dzięki czemu para wodna nie 
przedostaje się do wewnątrz jego konstrukcji. 

2.3. Materiały do izolacji termicznych 

2.3.1. Styropian - płyty styropianowe EPS 036 gr. 12 cm  - izolacja podłóg. 

2.3.2. Wełna mineralna 036 gr. 25 cm między krokwiami - w postaci płyt, filców i mat. 

2.4. Materiały do gruntowania podłoży poziomych i pionowych 
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Stosować impregnaty bazie wodnej dyspersji akrylowej przeznaczone do gruntowania i 
wzmacniania nasiąkliwych, nadmiernie chłonnych i osłabionych podłoży poziomych i pionowych, 
wykonanych z betonu, gazobetonu, płyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynków 
gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegieł, 
bloczków, pustaków i innych tego typu materiałów ceramicznych bądź wapienno-piaskowych. 
Regulują one proces chłonności podłoża i zapobiegają „odciąganiu” nadmiernej ilości wody z 
wykonywanych na nich warstw, np. gładzi szpachlowych, zapraw klejących do płytek, wylewek itp., 
dzięki temu poprawiają warunki wiązania zapraw i przyczyniają się do osiągnięcia przez nie 
zakładanych parametrów technicznych, w tym przyczepności. Zastosowane do gruntowania podłoża 
przed położeniem tapet ułatwia ich późniejsze odrywanie. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla 
się. Po wyschnięciu jest bezbarwna i przepuszcza parę wodną. Można jej używać w pomieszczeniach 
bez okien, jest niepalna. Zastosowana na podłożu (po całkowitym wyschnięciu) jest odporna na 
temperatury od -20°C do +80°C.  

Emulsję należy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowaniach, w 
suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chronić przed przegrzaniem. Okres przydatności do 
użycia emulsji wynosi 12 miesięcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. 

Chronić przed dziećmi! Przy bezpośrednim kontakcie z oczami przemyć dużą ilością wody i 
skonsultować się z lekarzem.  

3.  Sprzęt 
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.10.01.00 

5.1.1. Przygotowanie podkładu: 
a) Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie 

działające nań obciążenia. 
b) Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 

5.1.2. Izolacje z folii: 
a) Folia paroprzepuszczalna (FWK) – układana bezpośrednio na krokwiach, rozwijamy 

folię paroprzepuszczalną wzdłuż okapu tak, aby jej dolna krawędź kończyła się na pasie 
przyrynnowym (skropliny spływają do rynny), lub na krawędziach krokwi (folia 
wpuszczona pod rynnę). Folię mocujemy wstępnie zszywkami do pierwszej i ostatniej 
krokwi na całej szerokości, zaś na krokwiach pośrednich jedynie w górnej części, która 
będzie przykryta następnym pasem folii. Folia powinna być rozwinięta tak, aby nie 
tworzyły się zwisy i załamania, ale nie wolno jej mocno napinać, gdyż pracuje 
termicznie. Najwygodniej jest po ułożeniu każdego pasa folii przybić przygotowane 
odcinki kontrłat, na których w rozstawie zależnym od rodzaju pokrycia przybijamy łaty. 
Kontrłaty dadzą ostateczne mocowanie FWK, a łaty ułatwią poruszanie się po dachu 
podczas dalszych prac. Zakład folii powinien wynosić od 10 do 15 cm. Przy foliach o 
niskiej paroprzepuszczalności górna krawędź ostatniego pasa folii powinna się kończyć 
5 cm poniżej wierzchołka kalenicy, natomiast przy foliach otwartych dy- 
fuzyjnie zamykamy całą konstrukcję dachu. Przy stosowaniu folii na dachach 
szalowanych postępuje się analogicznie. W przypadku nachylenia dachu mniejszego niż 
normatywne (poniżej 30°) należy stosować specjalne folie o zwiększonej 
wodoszczelności, a wszystkie miejsca zakładów i połączeń skleić klejem bądź taśmami 
klejącymi i dodatkowo uszczelnić miejsca mocowań. Każdy producent określa jak 
długo dana folia może pozostawać na dachu wystawiona na oddziaływanie 
promieniowania ultrafioletowego.  

b) Folia paroszczelna - rozpina się i mocuje na wierzchu konstrukcji stropu nad 
poddaszem, a następnie układa się termoizolację z wełny mineralnej. Trzeba pamiętać o 
tym, aby zamykać w struchu suchy materiał termoizolacyjny. Dlatego należy 
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wystrzegać się prac związanych z rozpinaniem paroizolacji podczas wykonywania 
mokrych prac wykończeniowych, w szczelnie zamkniętych i ogrzewanych 
pomieszczeniach podczas gdy na zewnątrz panują niskie temperatury. Maksymalnie 
powinno się skracać czas od momentu wbudowania termoizolacji do momentu 
uszczelnienia paroizolacji. Chodzi o to, aby jak najmniej wilgoci uwięzić w warstwach 
ocieplenia. Paroizolacja musi być wykonana szczelnie, dlatego wszystkie miejsca 
zakładkowania folii zaklejane są  specjalnymi taśmami. Przy połączeniu folii 
paroizolacyjnej ze ścianami szczytowymi, kolankowymi i kominem powinno stoso- 
wać się między folią a ścianą klejące taśmy rozprężne, a całość przez folię przybić 
listwą dociskową. Również wszystkie przejścia przez folię instalacji (elektryczna, 
odpowietrzająca, anteny itp.) muszą być uszczelnione specjalnymi taśmami. 

5.2. Izolacje termiczne B.10.02.00 

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosować materiały w stanie powietrzno-suchym. 

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. Płyty styropianowe 
frezowane należy układać na styk bez szczelin. Płyty winny być przycięte na miarę bez 
ubytków i wyszczerbień, w przypadku łączenia płyt „na styk” bez felca, styk należy 
uszczelnić pianką poliuretanową. Przy układaniu płyt w kilku warstwach każdą warstwę 
układać mijankowo. 

5.2.3. Wełna mineralna na ocieplenie stropu poddasza może być zastosowana w postaci filców i 
mat rozprężnych lub lekkich płyt. Przy wykonywaniu robót izolacyjnych należy przestrzegać nst 
zasad: 

− pracownicy bezpośrednio montujący wełnę mineralną powinni nosić luźną odzież ochron- 
ną (kombinezon roboczy) oraz rękawice;  

− docinanie wełny mineralnej oraz szlifowanie jej powierzchni powinny odbywać się w wen- 
tylowanych pomieszczeniach. Aby zapobiec powstawaniu dużej ilości pyłu zaleca się doci- 
nać wełnę ręcznie, na przykład ostrym nożem;  

− podczas szlifowania powierzchni płyt wełny skalnej przed nałożeniem warstwy zbrojącej, 
wskazane jest zabezpieczenie górnych dróg oddechowych maseczką przeciwpyłową, 
a oczu okularami ochronnymi, podobnie jak podczas szlifowania betonu czy drewna;  

− pomieszczenie, w którym trwają prace należy utrzymywać w należytej czystości, a po za- 
kończonej pracy pracownicy biorący udział w montażu izolacji powinni umyć ręce i twarz 
zimną wodą. 

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiały należy chronić przed zawilgoceniem 
(przez nakrycie folią lub papą). 

5.3. Gruntowanie podłoży B.10.03.00 

 

 
5.3.1. Przygotowanie podłoża - podłoże powinno być  suche, oczyszczone z kurzu, brudu, 

olejów, tłuszczów i wosku. Wszystkie luźne, nie związane właściwie z podłożem 
warstwy należy przed zastosowaniem emulsji usunąć. 

5.3.2. Przygotowanie emulsji – emulsja produkowana jest jako gotowa do bezpośredniego 
użycia. Nie wolno jej łączyć z innymi materiałami ani zagęszczać, dopuszczone jest 
rozcieńczanie w proporcji 1:1. 

5.3.3.   Sposób użycia - emulsję gruntującą najlepiej nanosić na podłoże w postaci 
nierozcieńczonej, jednokrotnie wałkiem lub pędzlem, jako cienką i równomierną 
warstwę. Do pierwszego gruntowania bardzo chłonnych i słabych podłoży można 
zastosować emulsję rozcieńczoną czystą wodą w proporcji 1:1. Po wyschnięciu pierwszej 
warstwy, gruntowanie należy powtórzyć emulsją bez rozcieńczenia. Użytkowanie 
powierzchni należy rozpocząć nie wcześniej niż po 24 godzinach od nałożenia emulsji. 
Niniejsze informacje stanowią podstawowe wytyczne dotyczące stosowania wyrobu i nie 
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zwalniają z obowiązku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i 
przepisami BHP. 

5.3.3.   Zużycie - średnio zużywa się 0,05÷0,2 kg emulsji na 1 m². W praktyce zużycie zależne 
jest od stopnia chłonności podłoża. 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Materiały izolacyjne. 
 Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 

przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu 
lub innym równorzędnym dokumentem. 

 Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

 Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z dokumentacją 
projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi 
atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o 
jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie z 
postanowieniami normy państwowej. 

 Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 
odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 

Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

6.2. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 
8.1. Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykoń-

czeniowych. 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 

8.2. Roboty wg B.10.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
– dostarczenie materiałów, 
– przygotowanie i oczyszczenie podłożą, 
– wykonanie izolacji wraz z ochroną, 
– uporządkowanie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.  

Płyty styropianowe. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
SST-0.13. ROBOTY ROZBIÓRKOWE 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót rozbiórkowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 
celu wykonanie rozbiórek występujących w obiekcie. 

 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2. Materiały 
2.1. Dla robót wg B.01.01.00 materiały nie występują. 

3. Sprzęt 
3.1. Do rozbiórek może być użyty dowolny sprzęt. 

4. Transport 
Transport materiałów z rozbiórki środkami transportu. 
Przewożony ładunek zabezpieczyć przed spadaniem i przesuwaniem. 

5. Wykonanie robót 

5.1. Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy: 
– teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP, 
– zdemontować istniejące zasilanie w energię elektryczną, instalację teletechniczną i wodno-

kanalizacyjną oraz wszelkie istniejące uzbrojenie. 

5.2. Roboty rozbiórkowe 
Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. 
U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót 
budowlanych 

(3) Elementy stolarki i ślusarki  wewnętrznej i zewnętrznej wykuć z otworów, oczyścić, i 
składować. 

(4) Okładziny posadzek (płytki ceramiczne, parkiet) wraz z cokolikami rozebrać i 
wynieść poza obręb budynku i utylizować. 

(5) Rozebrać wskazane ścianki działowe celem poszerzenia otworów drzwiowych lub ze 
względu na innych podział pomieszczeń. 

6. Kontrola jakości robót 
Wymagania dla robót rozbiórkowych podano w punktach 5.1. do 5.2. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiarowymi są: 



 

 36 

B.01.01.01. – Rozbiórki obiektów kubaturowych – [m2], [m3], [szt] 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.01.00.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez 
Inżyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. 

10. Uwagi szczegółowe 
10.1. Materiały uzyskane z rozbiórek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inżynier. 
10.2. Ilości robót rozbiórkowych mogą ulec zmianie na podstawie decyzji Inżyniera. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
SST-0.14 MONTAŻ REGAŁÓW PRZESUWNYCH I STACJONARNYCH 
 
1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z montażem regałów przesuwnych i stacjonarnych 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
1.3. Szczegółowy opis robót 
Montaż regałów przesuwnych i stacjonarnych. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność ze SST i 
poleceniami inspektora nadzoru. 
2. Materiały 

1. Tory jezdne wykonane ze stali walcowanej na gorąco, której profil uzyskuje się w poprzez 
proces walcowania. Dzięki czemu uzyskujemy jednorodny profil szyny, bez konieczności 
spawania lub innego sposobu łączenia poszczególnych elementów toru jezdnego.  

2. W celu zapewnienia prawidłowego toru jazdy regału, szyny jezdne ukształtowane są w ten 
sposób, że posiadają wzdłuż swojej długości dwa rowki. 

3. Dla zapewnienia prawidłowego przeniesienia obciążeń od regałów, szyny, po której poruszają 
się koła jezdne regałów są płaskie (płaski profil, nie półokrągły), który to profil zapewnia 
lepszy rozkład naprężeń niż profil będący częścią wycinka koła. 

4. W celu zabezpieczania przed korozją, szyny zabezpieczone są poprzez proces cynkowania. 
5. Maksymalne wymiary szyn: szerokość 70 mm, wysokość 15 mm 
6. Dzięki swej wysokości tory jezdne mogą być ułożone w systemie nawierzchniowym na 

istniejącej posadzce z zastosowaniem obustronnych najazdów, lub w systemie, tzw. 
„zatapianym” w wykonywanej posadzce. 

7. Dla wersji szyn nawierzchniowych stosuje się dwustronne skośne najazdy na szyny wykonane 
z blachy, które to umożliwiają bezkolizyjne poruszanie się wzdłuż regałów. 

8. Ze względu na przyszłą eksploatację i możliwość rozbudowy systemu oraz modułowość 
konstrukcji wszystkie szyny są identycznej konstrukcji, które pełnią jednocześnie funkcję 
szyny prowadzącej i szyny jezdnej  

 
Konstrukcja regałów. 

1. Podstawa regału wykonana jest ze stalowej blachy o grubości 2 mm i dla zapewnienia 
odpowiedniej sztywności podstawy regału wygięta w specjalny profil ceowy o wysokości 115 
mm. Parametry te przyczyniają się do obniżenia ciężaru własnego regału, nie powodując 
nadmiernego zbędnego obciążenia posadzki, oraz dzięki wysokości ramy umożliwiają 
maksymalne wykorzystanie przestrzeni pomiędzy posadzką a stropem pomieszczenia. 

2. Podstawa regału jest konstrukcją wsporczą do mocowania kół jezdnych. 
3. Dla prawidłowej współpracy kół jezdnych z szynami, koła jezdne wykonane są z żeliwa. 
4. Średnica kół wynosi max 105 mm. Przyczynia się to do ograniczenia w maksymalnym stopniu 

nieuzasadnionego przyrostu wysokości technicznej regału. 
5. Szerokość kół wynosi 30 mm 
6. Są dwa rodzaje kół jezdnych. Koła płaskie jezdne oraz koła prowadzące z obustronnym 

odpowiednio wyprofilowanym kołnierzem współpracującym z torem jezdnym. 
7. W szynach do przesuwania regału nie stosuje się łańcuchów biegnących wzdłuż torów. 
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8. Wszystkie elementy obrotowe regałów tj. koła, wałki, osadzone są na zakrytych kulkowych 
łożyskach tocznych, samosmarownych. 

9. Do ram zamocowane są gumowe odboje dystansowe o długości 30 mm, zabezpieczające 
przed uderzaniem regału o regał. 

10. Do ram regałów przymocowane specjalne blokady zabezpieczające przed przechyłem regałów 
i zazębiające się z podstawą szyny jezdnej regału. 

11. Podstawy regału malowane są farbą poliestrową w kolorze RAL 7035. 
 
 

Konstrukcja i technologia wykonania ścian bocznych. 
1. Szerokość ściany bocznej wynosi A 
2. Szerokość całkowita regału wynosi 2xA+4 cm 
3. Ściana boczna regału podwójnego składa się z dwóch ścian pojedynczych połączonych ze 

sobą za pomocą połączeń śrubowych.   
4. Ściana boczna wykonana z jednego formatu blachy stalowej zimnogiętej o grubości 0,8 mm. 
5. Ze względu na niepotrzebną stratę długości użytkowej półek nie stosuje się ścian, których 

przekrojem są profile zamknięte lub półotwarte. Ściana wykonana z płaskiej blachy w 
maksymalnym stopniu zapewnia prawidłowe wykorzystanie długości regału. 

6. Od frontu w celu zapewnienia odpowiedniej sztywności ściana wyprofilowana w kształcie 
teownika, natomiast od środka regału odpowiednio wygięta z wykonanymi otworami do 
zamocowania stężeń krzyżowych wzdłuż regału, oraz umożliwienia skręcenia z druga częścią 
ściany regały podwójnego. 

7. Bok regału dwustronnego stanowią dwie ściany połączone ze sobą za pomocą śrub wraz ze 
stężeniami krzyżowymi biegnącymi wzdłuż regału, 

8. W ścianach bocznych regału wykonane dwa rzędy otworów z rozstawem co 2 cm  do 
mocowania zaczepów na półki. 

9. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o grubości min. 3 mm 
10. Zmiana położenia półek odbywa się bez użycia jakichkolwiek narzędzi. 
11. Ściana boczna regału mocowana jest do ramy regału na dodatkowych elementach 

poprzecznych łączących ramy regału w specjalnie do tego przeznaczonych gniazdach oraz za 
pomocą połączeń śrubowych. 
 

12. Dla zwiększenia sztywności regału, ściany boczne połączone są poprzez półkę górną 
przykręconą do ściany. 

13. Ściany boczne malowane w kolorze RAL 7035. Malowanie odbywa się po wykonaniu 
wszystkich otworów. 
 
 
Konstrukcja i technologia wykonania półek. 

1. Półki wykonane ze stali zimnowalcowanej o grubości blachy 0,8 mm, malowane w kolorze 
RAL 7035, 

2. W celu uzyskania odpowiedniej nośności grubość półki wynosi 30 mm 
3. Dłuższa krawędzi półki gięta trzykrotnie na swej dłuższej krawędzi oraz dwukrotnie na swej 

krótszej krawędzi, 
4. Na krótszym boku wykonane odpowiednie wycięcia – otwory do zamocowania półek na 

zaczepach, 
5. Nośność półki wynosi 80 kg/mb 
6. Pomiędzy sąsiednimi półkami montowana przegroda wykonana z tworzywa o wysokości 27 

mm, zapobiegająca przed przesunięciem się układanych dokumentów na sąsiednią półkę.  
7. Wszystkie półki w regale ruchome zawieszane na specjalnych płaskich zaczepach. 

 
 
Panele frontowe. 
Wariant I 
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1. Panele frontowe wykonane w całości z blachy stalowej o grubości 0, 8 mm malowanej w 
kolorze RAL 7035 

2. Panel frontowy mocowany za pomocą zaczepów do ściany bocznej regału. Ze względów 
ergonomicznych użytkowania regałów oraz na łatwość obsługi serwisowej nie stosuje się 
mocowania panelu frontowego na stałe, np. poprzez przykręcenie do ściany regały. 

3. Każdy panel wyposażony w tabliczkę do opisu regałów o wysokości 65 mm i szerokości 
dostosowanej do szerokości regału. 

4. Tabliczka mocowana na stałe w dowolnym miejscu na panelu, 
 
 

Wariant II 
1. Każdy regał od frontu wyposażony w panel ozdobny osłaniający system napędu. 
2. Panel wykonany z płyty meblowej dwustronnie laminowanej z obrzeżem z PCV w kolorze buk 

o grubości 10 mm osadzonej w ramie z anodowanego aluminiowym. 
3. Profil aluminiowy o krawędzi zaokrąglonej promieniem R20 mm, 
4. Panel frontowy mocowany za pomocą zaczepów do ściany bocznej regału. Ze względów 

ergonomicznych użytkowania regałów oraz na łatwość obsługi serwisowej nie stosuje się 
mocowania panelu frontowego na stałe, np. poprzez przykręcenie do ściany regały. 

5. Każdy panel wyposażony w tabliczkę do opisu regałów o wysokości 65 mm i szerokości 
dostosowanej do szerokości regału. 

6. Tabliczka mocowana na stałe w dowolnym miejscu na panelu,  
 
 
Konstrukcja i technologia wykonania napędu regałów z napędem mechanicznym. 

1. Regały przesuwne wyposażone w napęd łańcuchowo – korbowy z odpowiednio dobraną 
przekładnią redukcyjną, umożliwiającą łatwe i sprawne przemieszczanie regałów przez osobę. 

2. Przemieszczanie regałów wykonuje się  siłą nie większą niż 50 N.  
3. Wszystkie koła zębate występujące w łańcuchowej przekładni redukcyjnej są stalowe.  
4. Przemieszczanie regału odbywa się za pomocą trójramiennego pokrętła zakończonego 

uchwytami, obracającymi się niezależnie od obrotu całej korby.  
5. Uchwyt wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegającego poślizgowi dłoni 

podczas obracania korbą.  
6. Uchwyt wykonany w ergonomicznym kształcie (gruszkowym) o średnicy min 45 mm.  
7. Długość ramienia pokrętła wynosi 200 mm.  
8. Układ napędowy wyposażony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby.  
9. Dla zapewnienia równoległego przesuwu regałów, napęd na koła przenoszony jest za pomocą 

przekładni na wszystkie koła jezdne osi wzdłuż regału (napęd centralny).  
10. Mechanizm napędowy zakryty poprzez pełny panel frontowy. 

 
 

Elektroniczny układ sterowania. 
1. Wszystkie regały jezdne wyposażone w nowoczesny napęd elektryczny z elektronicznym 

sterowaniem mikroprocesorowym, 
2. Napęd regałów odbywa się silnikiem elektrycznym jednofazowym na napięcie stałe 24 V 

poprzez odpowiednio dobraną przekładnię mechaniczną. 
3. Moc silnika 40 W 
4. Cała instalacja zasilana standardową instalacją 230 VAC/16A 
5. Wszystkie elementy sterujące oraz napędowe zasilane napięciem stałym 24V, 
6. Każdy regał posiada własny niezależny panel sterowniczy, własny zasilacz, oraz niezależne 

elementy sterownicze, 
7. Każdy regał wyposażony w czujki odległości 
8. W każdym zestawie regałów jeden z paneli sterowniczych wykonany, jako panel dotykowy z 

kolorowym wyświetlaczem TFT z rozbudowanym menu w języku polskim. Pozostałe panele 
dotykowe w wyświetlaczem LED. 



 

 40 

9. Rozbudowane menu pozwala na sterowaniem całym układem regałów z możliwością miedzy 
innymi ustawienia godziny rozsunięcia regałów na ustaloną odległość względem siebie, tzw. 
wentylacja zbiorów. Na panelu z kolorowym wyświetlaczem ustawiony aktualny dzień i 
aktualna godzina oraz numer regału. 

10. Konstrukcja panelu sterowniczego umożliwia wprowadzanie danych ustawienia bez 
konieczności podłączenia do komputera. 

11. Sterowanie odbywa się poprzez panele sterujące umieszczone na froncie każdego regału, 
12. Każdy panel ma możliwość niezależnej regulacji do każdego regału niezależnie od 

pozostałych ustawień, 
13. Pulpit posiada możliwość wyświetlania żądanych ustawionych parametrów regału, np. numer 

kolejny regału, 
14. Poza wyświetlaczem w panelu sterowniczym umieszczone są trzy pola do sterowania ruchem 

regału: jazda w lewo, stop, jazda w prawo, 
15. Konstrukcja napędu regałów pozwala na „łagodny” start i zatrzymanie regału tak, aby regały 

nie uderzały o siebie przy zatrzymaniu, a przechowywane materiały nie przesuwały się na 
pólkach podczas ruchu regałów. 

16. Regały mają możliwość zatrzymania a następnie ponownego ruchu w każdym punkcie 
torowiska poprzez dotknięcie funkcji STOP na dowolnym panelu sterowniczym, 

17. Wyświetlacz LED wyposażony w funkcję przyciemniania w przypadku braku ruchu regałów, 
co pozwala zredukować zużycie energii w czasie czuwania – system ECOENERGY 

18. Ze względów bezpieczeństwa na każdym panelu frontowym umieszczona dodatkowa dioda 
statusowa, wystająca przed panel frontowy regału, pozwalająca określić stan danego regału, 
patrząc na regał pod dowolnym kątem w zakresie 0-180 o wzdłuż całego ciągu regałów, 

19. Stan regału dioda sygnalizuje odpowiednim kolorem: zielonym, czerwonym, 
pomarańczowym, 

20. Regały wyposażone w system SBB (System Bezpieczeństwa Biernego), pozwalającego na 
blokownie regału na czas przebywania pomiędzy regałami osoby korzystającej. Każdy regał 
ma możliwość zaprogramowania zablokowania ruchu w trzech trybach: blokada stała, blokada 
czasowa (1-10 min), brak blokady, 

21. Sterowanie wszystkimi regałami odbywa się za pomocą jednego przycisku, 
22. Regały połączone są siecią CAN, co zapewnia wysoką odporność na zakłócenia i niezawodne 

działanie w trudnych warunkach 
23. Przewody pomiędzy regałami prowadzone są w specjalnych pantografach nad regałami, 
24. Regały wyposażone w system Power Alarm, który w przypadku nadmiernego wzrostu 

przeciążenia silników napędowych regałów na skutek, np. przeszkody na drodze regałów 
trybie awaryjnym wyłącza ruch regałów, informując na wyświetlaczu powód zatrzymania oraz 
sygnalizując dodatkowo świecąca dioda w kolorze czerwonym,  

25. W zależności od układu ustawienia regałów, regał skrajny może być wyposażony w krańcowe 
czujniki podłogowe, rozłączające napęd przy dojechaniu regału do skraju toru jezdnego, 

26. Regały mogą być wyposażone w dodatkowe fotokomórki pełniące role barier ochronnych 
zabezpieczających osoby oraz przedmioty przed zgnieceniem, 

27. Regały mają możliwość wyposażenia w system blokady dostępu do regałów za pomocą 
specjalnych kodowanych kart dostępu. Z funkcja klucza typu „Master” 

28. Przy braku zasilania istnieje możliwość przesunięcia ręcznego regałów, 
 
 
Wyposażenie dodatkowe: 

1. Należy dostarczyć metalowe przegrody podwieszane, w ilości 50 % ilości 
półek użytkowych, które to przegrody mocowane są do spodu półki górnej. 
Przegroda musi zwiększać swoją szerokość u podstawy, natomiast górna jej 
część musi być dostosowana do głębokości półki. Przegroda jest 
odpowiednio wygięta tak, aby zapewnić oparcie dla książek niższych i 
mniejszych, – dlatego nie stosuje się prostego wygięcia w kształcie V. Oba 
końce przegrody zakończone elementem z tworzywa sztucznego z 
dodatkiem 30% włókna szklanego. Elementy z tworzywa odpowiednio 

Przegroda profilowana  

podwieszana. 
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ukształtowane do grubości półki, powodujące sztywne trzymanie się przegrody. 
 

 
Wymagania ogólne dotyczące jakości wykonania regałów oraz produkcji regałów. 

1. Certyfikat jakości ISO EN ISO 9001:2015 na „ Projektowanie, produkcję, sprzedaż, dostawę, 
montaż i serwis systemów regałowych i mebli metalowych.” 

2. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogień według PN-EN 13501-1+A1: 2010 
3. Świadectwo Bezpieczeństwa Pracy 
4. Certyfikat zgodności z polskimi normami: PN-M-78320:1978; PN-M-78321:1988 
5. Atest Higieniczny 
6. Dla regałów z napędem eklektycznym: Certyfikat Bezpieczeństwa CE 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
Kontrola polega na sprawdzen iu zgodności ich wykonania z powołanymi normami  
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji kontrola międzyoperacyjna montażu polega na 
bieżącym sprawdzeniu zgodności wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w 
odniesieniu do prac zanikających(kontrola międzyoperacyjna)  – podczas wykonania prac  montażu do 
podłoża, kontrola końcowa wykonania polega na sprawdzeniu zgodności wykonania z  wymaganiami 
specyfikacji w odniesieniu do właściwości całego przedmiotu  zamówienia w poszczególnych 
pomieszczeniach (kontrola końcowa) –po zakończeniu montażu, sprawdzenie zgodności z 
dokumentacją techniczną należy przeprowadzać przez  
porównanie  wykonanego montażu regałów  z dokumentacją opisową i rysunkową  
według protokołów badań kontrolnych i atestów jakości materiałów, protokołów  odbiorów 
częściowych  montażu szyn układu jezdnego oraz stwierdzenie  wzajemnej zgodności za pomocą 
oględzin zewnętrznych i pomiarów. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Sprawdzenie zgodności ilości i rodzajów zamontowanych regałów 
 
8.ODBIÓR ROBÓT I PODSTAWY PŁATNOŚCI 
Odbiór regałów powinien być dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiór materiałów powinien 
obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm 
przedmiotowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie 
materiałów należy przy odbiorze robót zakończonych przeprowadzić pośrednio na podstawie 
zaświadczeń (atestów) z kontroli producenta, stwierdzających zgodność  
użytych materiałów z właściwymi normami.  
Ponadto przy odbiorze robót należy sprawdzić: zgodność zastosowanych materiałów ze specyfikacją 
prawidłowość doboru materiałów do rodzaju pomieszczeń zgodnych z projektem, dokumenty 
dopuszczeniowe zastosowanych materiałów do stosowania  
W budownictwie, protokoły sprawdzenia prawidłowego montażu szyn układu jezdnego do podłoża. 
Podstawa płatności 
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje. przygotowanie stanowiska roboczego dostarczenie 
materiału, narzędzi i sprzętu, przygotowanie podłoża, wykonanie prawidłowego montażu szyn układu 
jezdnego do podłoża, montaż regałów przesuwnych, montaż regałów stacjonarnych, montaż 
wszystkich elementów wyposażenia (tabliczki, ograniczniki, itp.)usunięcie resztek i odpadów 
materiałów z miejsca pracy, likwidację stanowiska roboczego wraz z uporządkowaniem 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ustalenia ogólne 
Płatność za jednostkę obmiarową roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO 
należy przyjmować zgodnie z postanowieniami Umowy. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Specyfikacje Techniczne w różnych miejscach powołują się na Polskie Normy (PN), przepisy  
branżowe, instrukcje. Należy je traktować jako integralną część i należy je czytać łącznie z Rysunkami 
i Specyfikacjami, jak gdyby tam one występowały. Rozumie się, że Wykonawca jest w pełni 
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zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. Zastosowanie będą miały wydania PN, o ile nie 
postanowiono inaczej. Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi 
Normami (PN i BN) lub odpowiednimi normami Krajów UE lub beneficjantów w zakresie przyjętym 
przez polskie prawodawstwo 

 

SST 1.16 - ZAGOSPODAROWANIE TERENU  

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem zagospodarowania terenu. 

1.2 Zakres stosowania ST 
Specyfikacje Techniczną jako część Dokumentów Przetargowych umowy, należy odczytywać i 
rozumieć w odniesieniu do wykonania Robót opisanych w pkt. 1.1. 
Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną 
Zakres robót realizowanych w ramach robót konstrukcyjno-budowlanych i wykończeniowych 
obejmuje: 
Roboty przygotowawcze: 
Dostarczenie na teren budowy niezbędnych materiałów, urządzeń i sprzętu budowlanego. 
Roboty zasadnicze: 
Profilowanie i zagęszczenie podłoża, 
Wykonanie warstwy podsypkowej (odsączającej i odcinającej), 
Wykonanie podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem, 
Wykonanie podbudowy betonowej 
Osadzenie krawężników betonowych o wym. 15 x 30 cm na ławie betonowej, 
Osadzenie obrzeży betonowych 30 x 8 cm na ławie betonowej, 
Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej grub.6 cm 
Nawierzchnia bezpieczna 
Roboty w zakresie zieleni 
Montaż elementów małej architektury 

1.3 Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami 
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót (WTWOR) i postanowieniami Umowy. 
Profilowanie i zagęszczenie podłoża – wyrównanie terenu do zadanych projektem rzędnych i 
nadanie płaszczyźnie (koryto drogowe) odpowiednich spadków poprzecznych i podłużnych, 
Podbudowa – podstawowa, nośna warstwa nawierzchni, która przejmuje i przekazuje obciążenia 
na podłoże gruntowe, 
Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypełniacza mineralnego o określonym składzie i 
uziarnieniu. 
Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, której warstwa ścieralna jest wykonana z kostek kamiennych. 
Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania. Produkowana 
jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w fazie 
produkcji. 
Krawężniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczające chodniki dla pieszych, pasy 
dzielące, wyspy kierujące oraz nawierzchnie drogowe. 
Obrzeża chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczające jednostronnie lub dwustronnie 
ciągi komunikacyjne od terenów nie przeznaczonych do komunikacji. 
Płyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane płyty betonowe przeznaczone do budowy chodników 
dla pieszych. 
Beton zwykły - beton o gęstości pozornej powyżej 2,0 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek 
chemicznych. 
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników użytych do wykonania betonu przed i po 
zagęszczeniu, lecz przed związaniem betonu. 
2.  MATERIAŁY 
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Wszystkie materiały przewidywane do wbudowania będą zgodne z postanowieniami Umowy i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi 
szczegółowe informacje dotyczące źródła wytwarzania i wydobywania materiałów oraz odpowiednie 
świadectwa badań, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i próbki do 
zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów 
dostarczanych a plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i wbudowanie . 
Roboty brukarskie 
Materiałami stosowanymi przy wykonaniu robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji są: 
Obrzeza betonowe 30/8 cm, 
Krawężniki betonowe 15 x 30 cm, 
Kostka brukowa „Holland” klasa 50, gatunek I, grubość 6 cm i 8 cm, spełniająca wymagania DIN 
18501, 
Kruszywo łamane zwykłe - tłuczeń i kliniec, wg PN-B-11112, 
Piasek - kruszywo średnio lub gruboziarniste, pozbawione domieszek gliniastych, spełniających 
Cement – cement portlandzki, klasy 25 i 35 wg PN-B-11111:1996 
beton zwykły klasy B15, 
żwir 
3.  SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. 
Sprzęt stosowany 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót murowych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 
koparka podsiębierna 0,25 m3 
walec wibracyjny jednoosiowy 0,6t 
płyta wibracyjna lub ubijak mechaniczny 
4.  TRANSPORT 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki transportu winny być 
zgodne z ustaleniami ST, oraz projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inspektora 
Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 
drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym. 
5.  WYKONANIE ROBÓT 
Wymagania ogólne 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami obowiązujących PN i 
EN-PN, WTWOR i postanowieniami Umowy. 
Warunki wykonania robót 
Profilowanie i zagęszczenie podłoża gruntowego 
Wykonawca może przystąpić do wykonywania koryta oraz profilowania i zagęszczenia podłoża po 
zakończeniu i odebraniu robót związanych z wykazaniem elementów uzbrojenia terenu i bezpośrednio 
przed rozpoczęciem robót związanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym korycie 
oraz wyprofilowanym i zagęszczonym podłożu nie może odbywać się ruch budowlany, 
samochodowy. Przed przystąpieniem do profilowania podłoże powinno być oczyszczone z wszelkich 
odpadów oraz błota i rozluźnionego nadmiernie gruntu. Po oczyszczeniu powierzchni podłoża, które 
ma być profilowane należy sprawdzić, czy istniejące rzędne terenu umożliwiają uzyskanie 
zaprojektowanych rzędnych podłoża. Zaleca się, aby rzędne terenu przed profilowaniem były, o co 
najmniej 5 cm wyższe niż projektowane rzędne podłoża. 
Jeżeli rzędne podłoża prze profilowaniem nie wymagają dowiezienia i wbudowania dodatkowego 
gruntu, to przed przystąpieniem do profilowania oczyszczonego podłoża jego powierzchnię należy 
dogęścić 3 do 4przejściami walca stalowego, gładkiego lub w inny sposób zaakceptowany przez 
Inspektora Nadzoru. 
Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do jego dogęszczania przez wałowanie. 
Zagęszczenie podłoża należy kontrolować według normalnej próby Proctora, przeprowadzonej 
zgodnie zPN-88/B-04481( metoda I lub II). 
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Wykonanie warstwy podsypkowej (odsączającej i odcinającej) 
Warstwy odcinająca i odsączająca powinny być wytyczone w sposób umożliwiający wykonanie ich 
zgodnie z dokumentacją projektową, z tolerancjami określonymi w niniejszej specyfikacji. 
Kruszywo powinno być rozkładane w warstwie o jednakowej grubości, z zachowaniem wymaganych 
spadków i rzędnych wysokościowych. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być 
taka, aby po jej zagęszczeniu osiągnięto grubość projektowaną. W miejscach, w których widoczna jest 
segregacja kruszywa należy przed zagęszczeniem wymienić kruszywo na materiał o odpowiednich 
właściwościach. Po końcowym wyprofilowaniu warstwy odsączającej lub odcinającej należy 
przystąpić do jej zagęszczania. Nierówności lub zagłębienia powstałe w czasie zagęszczania powinny 
być wyrównywane na bieżąco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunięcie 
materiału, aż do otrzymania równej powierzchni. 
Zagęszczanie należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia nie mniejszego od 1,0 
według normalnej próby Proctora, przeprowadzonej według PN-B-04481. Wskaźnik zagęszczenia 
należy określać zgodnie z BN-77/8931-12. W przypadku, gdy gruboziarnisty materiał wbudowany w 
warstwę odsączającą lub odcinającą, uniemożliwia przeprowadzenie badania zagęszczenia według 
normalnej próby Proctora, kontrolę zagęszczenia należy oprzeć na metodzie obciążeń płytowych. 
Należy określić pierwotny i wtórny moduł odkształcenia warstwy 
według BN-64/8931-02. Stosunek wtórnego i pierwotnego modułu odkształcenia nie powinien 
przekraczać 2,2. 
Wilgotność kruszywa podczas zagęszczania powinna być równa wilgotności optymalnej z tolerancją 
od -20% do+10% jej wartości. W przypadku, gdy wilgotność kruszywa jest wyższa od wilgotności 
optymalnej, kruszywo należy osuszyć przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy 
wilgotność kruszywa jest niższa od wilgotności optymalnej, kruszywo należy zwilżyć określoną 
ilością wody i równomiernie wymieszać. 
Warstwa odsączająca i odcinająca po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy powinny być 
utrzymywane w dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza się ruch pojazdów 
koniecznych dla wykonania wyżej leżącej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wynikłych z 
niewłaściwego utrzymania warstwy obciąża Wykonawcę robót. 
Wykonanie podbudowy z tłucznia kamiennego 
Podbudowa tłuczniowa powinna być ułożona na podłożu zapewniającym nieprzenikanie drobnych 
cząstek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudową tłuczniową powinna 
być ułożona warstwa odcinająca lub wykonane ulepszenie podłoża. 
Minimalna grubość warstwy podbudowy z tłucznia nie może być po zagęszczeniu mniejsza od 1,5-
krotnego wymiaru największych ziaren tłucznia. Maksymalna grubość warstwy podbudowy po 
zagęszczeniu nie może przekraczać 20 cm. Podbudowę o grubości powyżej 20 cm należy wykonywać 
w dwóch warstwach. 
Kruszywo grube powinno być rozłożone w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu układarki 
albo równiarki. Grubość rozłożonej warstwy luźnego kruszywa powinna być taka, aby po jej 
zagęszczeniu i zaklinowaniu osiągnęła grubość projektowaną. 
Kruszywo grube po rozłożeniu powinno być przywałowane dwoma przejściami walca statycznego, 
gładkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niż 30 kN/m. Zagęszczanie podbudowy o przekroju 
daszkowym powinno rozpocząć się od krawędzi i stopniowo przesuwać się pasami podłużnymi, 
częściowo nakładającymi się w kierunku osi jezdni. Zagęszczenie podbudowy o jednostronnym 
spadku poprzecznym powinno rozpocząć się od dolnej krawędzi i przesuwać się pasami podłużnymi, 
częściowo nakładającymi się, w kierunku jej górnej krawędzi. W przypadku wykonywania 
podbudowy zasadniczej, po przywałowaniu kruszywa grubego należy rozłożyć kruszywo drobne w 
równej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zagęszczania należy użyć walca 
wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo płytową zagęszczarką wibracyjną o 
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. Grubość warstwy luźnego kruszywa drobnego powinna 
być taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostały wypełnione kruszywem 
drobnym. Jeżeli to konieczne, operacje rozkładania i w wibrowywanie kruszywa drobnego należy 
powtarzać aż do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrować warstwę kruszywa grubego. 
Po zagęszczeniu cały nadmiar kruszywa drobnego należy usunąć z podbudowy szczotkami tak, aby 
ziarna kruszywa grubego wystawały nad powierzchnię od 3 do 6 mm. Następnie warstwa powinna być 
przywałowana walcem statycznym gładkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym niŜ 50 kN/m, 
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albo walcem ogumionym w celu do gęszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania. 
Podbudowa po wykonaniu, a przed ułożeniem następnej warstwy, powinna być utrzymywana w 
dobrym stanie. Jeżeli Wykonawca będzie wykorzystywał, za zgodą Inżyniera, gotową podbudowę do 
ruchu budowlanego, to jest obowiązany naprawić wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane 
przez ten ruch. Koszt napraw wynikłych z niewłaściwego utrzymania podbudowy obciąża 
Wykonawcę robót. 
Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej 
Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej należy zastosować podsypkę cementowo-piaskową 
1:3. Grubość podsypki powinna być zgodna z dokumentacją projektową. Współczynnik wodno-
cementowy dla podsypki cementowo-piaskowej powinien wynosić od 0,20 do 0,25, a wytrzymałość 
na ściskanie R7 = 10 MPa, R28= 14 MPa. 
Kostkę można układać w deseń rzędowy prosty, który uzyskuje się przez układanie kostki rzędami 
prostopadłymi do osi drogi. Szerokość spoin między kostkami nie powinna przekraczać 12 mm. 
Spoiny w sąsiednich rzędach powinny się mijać co najmniej o 1/4 szerokości kostki. 
Kostka użyta do układania nawierzchni powinna być jednego gatunku i z jednego rodzaju skał. 
Szczeliny dylatacyjne poprzeczne należy stosować w nawierzchniach z kostki na zaprawie 
cementowej w odległości od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w których występuje dylatacja 
podbudowy lub zmiana sztywności podłoża. Kostkę na zaprawie cementowo-piaskowej można 
układać bez środków ochronnych przed mrozem, jeżeli temperatura otoczenia jest +5oC lub wyższa. 
Nie należy układać kostki w temperaturze 0oC lub niższej. Jeżeli wciągu dnia temperatura utrzymuje 
się w granicach od 0 do +5oC, a w nocy spodziewane są przymrozki, kostkę należy zabezpieczyć 
przez nakrycie materiałem o złym przewodnictwie cieplnym. Świeżo wykonaną nawierzchnię na 
podsypce cementowo-żwirowej należy chronić w sposób podany w PN-B-06251. 
Kostki, które pękną podczas ubijania powinny być wymienione na całe. Ostatni rząd kostek na 
zakończenie działki roboczej, przy ubijaniu należy zabezpieczyć przed przesunięciem za pomocą np. 
belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w podłożu. 
Spoiny należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową. Wypełnienie spoin zaprawą cementowo-
piaskową powinno być wykonane z zachowaniem następujących wymagań: 
wytrzymałość zaprawy na ściskanie powinna wynosić nie mniej niż 30 MPa, 
przed rozpoczęciem zalewania kostka powinna być oczyszczona i dobrze zwilżona wodą z 
dodatkiem1% cementu w stosunku objętościowym, 
głębokość wypełnienia spoin zaprawą cementowo-piaskową powinna wynosić około 5 cm, 
zaprawa cementowo-piaskowa powinna całkowicie wypełnić spoiny i tworzyć monolit z kostką. 
W celu pielęgnacji nawierzchni kostkowej, której spoiny są wypełnione zaprawą cementowo-
piaskową należy polać nawierzchnię wodą w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymywać ją w stałej 
wilgotności przez okres jednej doby. Następnie nawierzchnię należy przykryć piaskiem i utrzymywać 
w stałej wilgotności przez okres 7 dni. Po upływie od 2 do 3 tygodni - w zależności od warunków 
atmosferycznych, nawierzchnię należy oczyścić dokładnie z piasku i można oddać do ruchu. 
Osadzenie obrzeży betonowych 
Koryto pod podsypkę (ławę) należy wykonywać zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny 
odpowiadać wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w szerokości dna wykopu ew. konstrukcji 
szalunku. Podłoże pod ustawienie obrzeża może stanowić rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka z 
piasku, o grubości warstwy od 3 do 5 cm po zagęszczeniu. Podsypkę wykonuje się przez zasypanie 
koryta piaskiem i zagęszczenie z polewaniem wodą. Betonowe obrzeża chodnikowe należy ustawiać 
na wykonanym podłożu w miejscu i ze światłem(odległością górnej powierzchni obrzeża od ciągu 
komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej (poziom górny obrzeża 
powinien się znajdować 1cm poniżej poziomu nawierzchni z kostki brukowej/betonowej) i 
poleceniami Inspektora. 
Zewnętrzna ściana obrzeża powinna być obsypana piaskiem, żwirem lub miejscowym gruntem 
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Należy 
wypełnić je piaskiem na pełną głębokość. 
Osadzenie krawężników betonowych ulicznych 
Koryto pod ławy należy wykonywać zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadać 
wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w szerokości dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. 
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Wskaźnik zagęszczenia dna wykonanego koryta pod ławę powinien wynosić co najmniej 0,97 według 
normalnej metody Proctora. Wykonanie ław powinno być zgodne z BN-64/8845-02. 
Ławy betonowe zwykłe w gruntach spoistych wykonuje się bez szalowania, przy gruntach sypkich 
należy stosować szalowanie. Ławy betonowe z oporem wykonuje się w szalowaniu. Beton rozścielony 
w szalowaniu lub bezpośrednio w korycie powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ław 
należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PNB- 06251, przy czym należy stosować co 50 m 
szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową. 
Ławy żwirowe o wysokości do 10 cm wykonuje się jednowarstwowo przez zasypanie koryta żwirem i 
zagęszczenie go polewając wodą. Ławy o wysokości powyżej 10 cm należy wykonywać 
dwuwarstwowo, starannie zagęszczając poszczególne warstwy. 
Krawężniki należy osadzać w taki sposób, aby światło (odległość górnej powierzchni krawężnika od 
jezdni) wynosiło10 ÷ 12 cm lub 2cm na przejściach dla pieszych i wjazdach na posesje. Zewnętrzna 
ściana krawężnika od strony chodnika powinna być po ustawieniu krawężnika obsypana piaskiem, 
żwirem, tłuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. 
Ustawienie krawężników powinno być zgodne z BN-64/8845-02. Ustawianie krawężników na ławie 
betonowej powinno być wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubości 3 do 5 cm po 
zagęszczeniu. Ustawianie krawężników na ławie żwirowej i tłuczniowej powinno być wykonywane na 
podsypce z piasku o grubości warstwy od 3 do 5 cm po zagęszczeniu. Spoiny krawężników nie 
powinny przekraczać szerokości 1 cm. Spoiny należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową, 
przygotowaną w stosunku 1:2. 
Spoiny krawężników przed zalaniem zaprawą należy oczyścić i zmyć wodą. Dla zabezpieczenia przed 
wpływami temperatury krawężniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach 
zalanych zaprawą należy zalewać co 50 m bitumiczną masą zalewową nad szczeliną dylatacyjną ławy. 
6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót i materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót na terenie i poza placem budowy. 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat 
Technicznych przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia i certyfikaty. 
7.  OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady obmiaru Robót 
Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Umowy. 
Szczegółowe zasady obmiaru Robót 
Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z natury, 
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych zawartych 
w niniejszych WO i ujmuje w księdze obmiaru. 
Jednostki obmiarowe 
Jednostką obmiarową dla robót objętych specyfikacją jest: (m2; mb) 
8.  PRZEJĘCIE ROBÓT 
Warunki ogólne 
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w 
odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inspektorowi 
Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 
Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z postanowieniami Umowy oraz 
obowiązującymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN). 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ustalenia ogólne 
Płatność za jednostkę obmiarową roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO 
należy przyjmować zgodnie z postanowieniami Umowy. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Specyfikacje Techniczne w różnych miejscach powołują się na Polskie Normy (PN), przepisy  
branżowe, instrukcje. Należy je traktować jako integralną część i należy je czytać łącznie z Rysunkami 
i Specyfikacjami, jak gdyby tam one występowały. Rozumie się, że Wykonawca jest w pełni 
zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. Zastosowanie będą miały wydania PN, o ile nie 
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postanowiono inaczej. Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi 
Normami (PN i BN) lub odpowiednimi normami Krajów UE lub beneficjantów w zakresie przyjętym 
przez polskie prawodawstwo. 
 
 
 

 

 

 

 


