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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-02 ROBOTY ZELBETOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z robotami zelbetowymi

1.2. Zakres stosowania Szczeg6lowej Specyfikacji Technicznej.
Szczegélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy umowny przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczng.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
nastepujacych prac:

* lawy fundamentowe

*  nadproza stalowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robét ST i
obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY.

2.1. Beton.

Poszczeg6lne elementy wymienione w pkt 1.3. nalezy wykona¢ z betonéw klasy C8/10 (B10) oraz
C16/20 (B20), zgodnie z dokumentacja projektowa. Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i
inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

— nasigkliwos$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodporno$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wigkszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

— wodoszczelnos¢ — wicksza od 0,8MPa (W),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwoérni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa
grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamisto$ci. Zawarto$¢ piasku w
stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbedna urabialno$¢
przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% przy kruszywie grubym
do 16 mm Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:

2.3. Stal zbrojeniowa

2.3.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/06,
STOS o $r. 61 8 mm, RBSOOW o ¢r. 10, 12, 16 mm

Powierzchnia walcowki 1 pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czolowej pretéw niedopuszczone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigcia widoczne gotym okiem.
2.3.3. Drut montazowy.




Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
2.3.4. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢
podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

—rodzaj obrobki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretéw lub krggu pretéw (po dwie
do kazdej wiazki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplnej.

Materialy na deskowania.

-deski 3,2 x 16 x 150 cm,

- bale drewniane 16 x 16 cm

Podkladki dystansowe.
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wylacznie z betonu. Podktadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET.

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z maszyn
i sprzetu gwarantujacych wtasciwa, to jest spetniajaca wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢
rob6t. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac, zar6wno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce winien uzyskaé akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.
Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywaé¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym
dzialaniu(zabrania si¢ stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy
stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do
zageszczania mieszanki betonowej nalezy Stosowac¢ wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym. W szczeg6lnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie wptyna na
jakos¢ wykonywanych robdt. Materialy przewozone na $rodkach transportu powinny by¢
zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi
przez ich wytworce. Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikdw
samochodowych (tzw. gruszek). [lo$¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy




w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15°C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram rob6t
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6lnosci:

— prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodno$¢ rzednych z projektem,

— czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢
otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatow, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogow
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: — w fundamentach,
scianach i ramach mieszanke¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubo$ci do 40 cm, zaggszczajagc wibratorami
wglebnymi,

— przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy ukiada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepéw, gzymséw, wspornikdw, zamkoéw i stref przydylatacyjnych stosowaé
wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ naste¢pujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na glebokos¢ 5+8 cm w
warstwg poprzednia i przytrzymywaé bulawe w jednym miejscu w czasie 2030 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow
i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fata) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugos$ci elementu; rozstaw wibrator6w nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak,
aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowal zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania
powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze §wiezym przez usunigcie




z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego
oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane
jest takze w nocy, konieczne jest wczeSniejsze przygotowanie odpowiedniego oS$wietlenia,
zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,

zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed

pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prdébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych
przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora

nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili ukladania i

zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura

mieszanki betonowej w chwili opr6zniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢

miejsce rob6t za pomocg mat lub folii.

Betonowanie konstrukeji.

Betonowanie konstrukcji mozna rozpoczaé po odbiorze urzadzen formujacych (deskowania),

rusztowan oraz zbrojenia elementéw. Deskowanie oraz zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed

betonowaniem oczyszczone ze S$mieci brudu, ptatéw rdzy. Powierzchnie poszycia i urzadzen
formujacych winny by¢ powleczone srodkami uniemozliwiajacymi przywarcie betonu do powierzchni

urzadzen. Przebieg ukladania mieszanki betonowej winien by¢ rejestrowany w dzienniku robét z

podaniem:

» daty rozpoczecia i zakonczenia betonowania cato$ci 1 wazniejszych elementéw budowli,

* wytrzymatosci betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek oraz ich konsystencje,

* daty, miejsca i liczbe probek pobranych do badan oraz ich oznakowanie, a nast¢pnie wyniki i
terminy badan,

* temperatur¢ zewnetrzng powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonane przy zachowaniu nastgpujacych
warunkow:

* w trakcie betonowania nalezy stale kontrolowa¢ zachowanie si¢ deskowania, zbrojenia oraz
rusztowania (czy nie nastgpuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukceji, stateczno$ci konstrukc;i,
sztywno$ci konstrukcji, czy elementy nie ulegaja przesunigciu (przemieszczeniu),

* nalezy dostosowac szybko$¢ betonowania do wytrzymato$ci i sztywnos$ci elementéw formujacych
przy uwzglednieniu parcia §wiezo utozonej mieszanki,

* w okresie upalnej i stonecznej pogody utozona mieszanka winna by¢ niezwlocznie zabezpieczona
przed nadmierng utratg wody,

* w czasie opadéw atmosferycznych ukfadana i ulozona mieszanka powinna by¢ zabezpieczona
przed woda opadowa (nadmierng ilos¢ wdéd opadowych - powodujacych zmian¢ konsystencji
mieszanki nalezy usung¢).

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji gesto plastycznej nie powinna
przekracza¢ 3 m. Mieszanka ciekta winna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur tak, aby wysoko§¢
swobodnego opadania nie przekraczata 50 cm Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie
wigkszym niz 0,8 m’, bez krzyzujacego si¢ zbrojenia moga by¢ betonowane od géry z wysokosci nie
wigkszej niz 5 m; w przypadku stosowania mieszanki o konsystencji plastycznej lub cieklej wysokos¢
ta nie powinna przekracza¢ 3,5 m. W przypadku koniecznos$ci ukladania mieszanki betonowej z
wysokos$ci wigkszej niz podane wyzej, nalezy stosowac¢ rynny, rury teleskopowe elastyczne (rekawy).
Mieszanka betonowa wymieszana w temperaturze do 20°C powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5 h, a
przygotowane w temperaturze wyzszej - do 1h. Jezeli sa stosowane $rodki przyspieszajace wigzanie




cementu, to czas ten zmniejsza si¢ do 0,5 h. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ uktadanie

masy po dtuzszym czasie niz podano powyzej, jezeli masa da si¢ nalezycie zagesci¢, co powinno by¢

potwierdzone doswiadczalnie. Czas transportu winien zapewnia¢ dostarczenie na miejsce uktadania

mieszanki o konsystencji okre§lonej w projekcie jej sktadu.

Transport mieszanki betonowej na miejsce wbudowania nie powinien powodowal segregacji

sktadnikéw, zmian skladu, zanieczyszczenia, zmian temperatury przekraczajacej okreslone

wymagania technologiczne, jak np.: chtodzenie w warunkach zimowych. W zaleznosci od iloSci masy

betonowej oraz odleglosci jej przewozu dopuszcza si¢ nastepujace Srodki transportowe:

e taczki - przy odlegtosciach do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m3 i spadku terenowym do 10
%, wzniesienie terenu do 4 %,

+  wozki dwukotowe (japonki) - przy odlegtosciach do 300 m, przerobie zmianowym do 100 m’,
przy wzniesieniu i spadku terenu jak wyzej,

e transportu pompowego (pneumatycznego) - przy odlegtosciach do 300 m i duzych masach betonu
oraz przy zapewnionej ciagtosci betonowania,

* przeno$niki taSm owe - przy odlegto$ciach do 25m i duzych masach betonu,

* wywrotek samochodowych - przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytwdrni i
odlegtosci przewozu do 5 km, gdy iloSci zmianowego zuzycia masy betonowej sa stosunkowo
nieduze,

* pojemnikéw - mieszarek (betonowozow) zainstalowanych na samochodach w warunkach
Dopuszczalne odchylenia badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zaloZzonej

projektem moze wynosi¢ + 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonéw gestych badanych

metoda ,,Ve-be” réznice nie powinny przekraczac:

» dla betonéw gestoplastycznych + 4-6°,

* dla betonéw wilgotnych + 10 - 15°,

Uktadanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od miejsca najnizszego. Mieszanke betonowa nalezy ukfadac
rOwnomiernie, rozprowadza¢ za pomoca topat, rozgarniaczy ptaskich lub za pomoca wibratoréw
pograzalnych. Mieszanka betonowa winna by¢ zageszczona za pomocg urzadzen mechanicznych.
Mieszanka betonowa w czasie zaggszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo§¢ powietrza w

mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Dopuszcza si¢ w

miejscach, w ktoérych ksztatt i rodzaj deskowania lub geste zbrojenie uniemozliwia mechaniczne

zageszczenie mieszanki dodatkowo stosowanie zaggszczania rgcznego za pomocg sztychowania.

Zaleca si¢ stosowanie zageszczania poprzez wibrowanie mieszanki betonowej. Zakres i sposob

stosowania wibratorow powinien by¢ ustalony do§wiadczalnie w zalezno$ci od przekroju konstrukcji,

mocy wibratorow odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. Zaleca si¢
stosowanie nastepujacych rodzajow wibratorow:

e dla konstrukcji masywnych (stopy fundamentowe, ptyta denna) - silne wibratory w
zespotach, wibratory wgtebne o promieniu koncéwki do 70 mm (najbardziej wskazane), wibratory
wglebne z waltkiem gigtkim, wibratory powierzchniowe,

» dla ptyt o grubosci powyzej 20 cm - silne wibratory w zespotach, wibratory wgtebne 0
promieniu koncéwki do 70 mm(najbardziej wskazane), wibratory wgitebne z gietkim watkiem,
wibratory powierzchniowe, wibratory listwowe,

e dla ptyt o grubosci do 20 cm — wibratory wglebne z gietkim watkiem (najbardziej wskazane),
wibratory iglicowe, wibratory powierzchniowe, wibratory listwowe, wibratory przyczepne,

* dla $cian o grubosci powyzej 20 cm — wibratory wgtebne o promieniu koncéwki do 70
mm (najbardziej wskazane), wibratory z gigtkim watkiem,

* dla $cian o grubosci do 20 cm — wibratory wgiebne o promieniu koncéwki do 70 mm wibratory z
gietkim watkiem (najbardziej wskazane),

* belki (podciagi, belki obwodowe o szerokosci powyzej 20 cm) o rozstawie pretéw zbrojeniowych
ponizej 20 cm — wibratory wgtebne o $rednicy koncéwki do 30 mm (najbardziej wskazane),
wibratory z watkiem gietkim, wibratory iglicowe,

* pozostate konstrukcje (o S$rednich wymiarach) - wibratory glebne (najbardziej
wskazane),wibratory z watkiem gi¢tkim, wibratory powierzchniowe,




* pozostate konstrukcje (o wymiarach przekroju poprzecznego do 20 cm i rozstawie zbrojenia do 20
cm) — wibratory wgtebne o Srednicy koncoéwki do 30 mm (najbardziej wskazane), wibratory z
watkiem gietkim, wibratory przyczepne, wibratory iglicowe,

* pozostate konstrukcje (o wymiarach przekroju poprzecznego do 20 cm i rozstawie zbrojenia
powyzej 20 cm) — wibratory wglebne o $rednicy koncéwki do 70 mm, wibratory z watkiem
gietkim (najbardziej wskazane), wibratory przyczepne, wibratory iglicowe

Pielegnacja betonu.
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po
12 godz. Od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg¢). Przy temperaturze otoczenia
+15°C 1 wyzszej beton nalezy polewac w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1
raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny
by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
Deskowania.
Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymato$ciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia
z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sily wywotane parciem §wiezej
masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:
— szybko$¢ betonowania,
— sposdb zageszczania,
— obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:
— zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukcji,
— zapewnia¢ jednorodna powierzchni¢ betonu,
— zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,
— zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ uzycia,
— wykazywa¢ odporno$¢ na deformacj¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca si¢ wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czgs¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm Deski
powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do laczenia na wpust i pidéro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac potgczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania oraz
stykow deskowan belek i poprzecznic. Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja
projektowa. Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢
wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin. Otwory w konstrukcji i osadzanie
elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;j.

Wykonanie zbrojenia konstrukcji.

Przygotowanie zbrojenia.

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/5-10042,
a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejna mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na cho¢by chwilowe
dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal pokryta tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza
si¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzona mozna zmyé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne
sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.




Prostowanie pretéow.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

Ciecie pretéow zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rOwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki.

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakdéw zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$§¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
polozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-IIT i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac¢ odgiecia pretdéw o srednicy d # 12 mm Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane
z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagieci zataman elementéw konstrukcji, w ktérych
zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé S$rednice
zagiecia rowna co najmniej 20d. Wewngtrzna Srednica odgiecia strzemion i pretdéw montazowych
powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrdcicé
szczeg6lng uwage na ich zewngtrzng stron¢. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas
wyginania.

Montaz zbrojenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej
si¢ rdzy. Nie mozna wbudowaé stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w S$wietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m. — dla zbrojenia gléwnego fundamentéw i podp6r masywnych,

— 0,055 m. — dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

— 0,05 m. — dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m. — dla zbrojenia gléwnego ram, belek, pociagdw, gzymsow,

— 0,025 m. — dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposéb okreSlony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub laczy¢ tzw. Stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do laczenia pretéw o Srednicy do 12 m., przy
srednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm W szkieletach zbrojenia belek i stupow
nalezy taczy¢ wszystkie Skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretdw — na
przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Kontrola wykonania deskowania konstrukcji.

Badania materialéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonania deskowania powinno by¢
wykonywane przy dostawie tych materialéw na budowe¢. Ocena jakoS$ci materialdéw przy odbiorze
powinna by¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy z zas§wiadczen o jako$ci materiatéw lub
elementéw wystawionych przez producenta.

6.2. Kontrola wykonania robét zbrojarskich.

Badania nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymogami PN-B-06251. Przed przystapieniem do
betonowania powinien by¢ dokonany odbiér zbrojenia przez inspektora nadzoru, co nalezy odnotowac
w dzienniku budowy. Sprawdzeniu podlegaja:

* Srednice uzytych pretow,

* rozstaw pretdw, strzemion, réznice dtugosci pretow,

* otuliny zewngtrzne utrzymane w granicach projektowych bez tolerancji ujemnych,




* powigzania zbrojenia w sposéb stabilizujacy jego polozenie w czasie betonowania 1
zageszczania,

* zgodno$¢ utozonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,

* wykonanie hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien.

6.3. Kontrola wykonania mieszanki betonowej.
Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ mieszanki betonowej, jej zgodno$¢ z postanowieniami
Specyfikacji technicznej oraz wymogami PN-B-06250 oraz PN-B-06251.

6.4. Odbior koncowy.

Przy kontroli jako$ci wykonanych robét nalezy sprawdzic:

* prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw tj. dylatacje,
szczeliny,

* jakosSci betonu pod wzgledem jego zaggszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (raki, rysy, odpryski). Laczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢
wigksza niz 5 % catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie
wigksza niz 1 %. Lokalne raki nie powinny obejmowaé wigcej niz 5 % przekroju danego
elementu,

* zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstonicte.

W przypadku, jezeli chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcje lub jej czesé
nalezy uzna¢ za niezgodng z wymogami niniejszych warunkéw. W przypadku stwierdzenia w czasie
kontroli niezgodnosci konstrukeji z wymogami Specyfikacji Technicznej, wymogami Polskich norm
lub projektem nalezy ustali¢, czy w danym przypadku odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli
lub jej czgéci. Konstrukcja lub jej czes¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana,
ponownie wykonana i przedstawiona do badan.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sg3: — m3

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Ogolne zasady odbioru robot.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci i jakosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z zawartymi warunkami w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddzialywania domieszek na beton.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci na $ciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-88/B- 32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i
badania.
BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne og6lne projektowania i
wykonania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.4. ROBOTY MUROWE

1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem SST(3) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych.
2. Przedmiot i zakres robot objetych

scianki z pustakow z betonu komérkowego murowane na zaprawie klejowe;j:.

3. Wymagania szczegotowe dotyczace wlasciwos$ci materialow i wyrobow budowlanych.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robé6t bedacych przedmiotem niniejsze;j

specyfikacji sa:

Pustaki z betonu komérkowego o gr. 24 cm w odmianie TLMB PP6-0,70;

Pustaki betonu komérkowego o gr. 12 cm w odmianie TLMB PP6-0,70;

Zaprawa klejowa cienkowarstwowa do murowania pustakoéw z betonu komérkowego;

Zaprawa cementowo-wapienna do murowania bloczkéw betonowych M 15 MPa;

Zaprawa cementowo-wapienna marki do murowania §cian kominowych10 MPa wg PN-82/B-93215.
4. Wymagania szczegélowe dotyczace sprzetu i maszyn do robét budowlanych

Przy wykonywaniu prac murarskich z betonu komérkowego na budowie zaleca si¢ stosowa¢ podane
niej narzedzia i akcesoria:

* Pita taSmowa - do przycinania bloczkéw do zadanego wymiaru i wycinania

skomplikowanych ksztattow,

* Pita widiowa — do rgcznego cigcia bloczkow,

* Rylec — do rgcznego wycinania bruzd w $cianie pod instalacje elektryczne,

* Kielnie do zapraw cienkowarstwowych H+H — szeroko$¢ dostosowana do grubosci bloczkéw: 36,5;
30; 24; 20; 17,5; 11,5; 10; 7,5; 5 cm,

* Packa do szlifowania — do wyréwnywania ewentualnych nieréwnosci muréw

z bloczkéw odmiany 400,

* Strug — do wyréwnywania ewentualnych nieréwnosci muréw z bloczkéw odmiany 500 i 600

* Prowadnica katowa — do dokladnego przycinania betonu komérkowego.

5. Wymagania szczegélowe dotyczace Srodkéw transportowych

Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami oraz
wytycznymi producenta. Beton komérkowy dostarczany jest na budowe transportem samochodowym,
bloczki sa zapakowane na palety a cato$¢ zafoliowana. Palety moga by¢ stawiane nie wiecej niz w
dwéch warstwach na rownym i twardym podtozu zapewniajacym ich stabilnos¢.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow
dostarczonych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i ich wbudowanie.

6. Wymagania szczegélowe wykonania robot murowych

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw, otwordw itp.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne i stupy. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
bloczka nalezy murowac nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych danej kondygnacji.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych jednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. W przypadku konieczno$ci
zastosowania wigkszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw niz 4 lub 3 nalezy dokona¢ tego
strzgpiami schodowymi lub zastosowal przerwy dylatacyjne. Bloczki z betonu komdrkowego
powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Stosowanie bloczkéw kilku rodzajéow klas jest dozwolone,
jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw
jednego wymiaru i jednej klasy. Izolacje wodoszczelna pozioma w budynkach murowanych nalezy
zawsze wykonywa¢ na wysoko$ci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji
wodochronnej muréw fundamentowych. Wngki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednocze$nie
ze wznoszeniem muréw. W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu rob6t po innej dtuzszej
przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usuna¢ wszelkie
uszkodzenia muréw. Pierwsza warstwe¢ bloczkdw muruje si¢ na izolacji poziomej na zaprawie
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cementowo wapiennej. Nastepnie warstwy bloczkOw muruje si¢ na zaprawe klejowa
cienkowarstwowa poziomg po uprzednim oczyszczeniu powierzchni murowanej. Mury nalezy
wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, uskokoéw i otworéw. W czasie wykonywania
muréw odchylenie muru od pionu nie powinno przekracza¢ 0,5 cm na 1,0 metrze wysokosci tego
muru i 1,0 cm na wysokosci kondygnacji. Scianki dziatowe nalezy murowaé na cieka zaprawe klejowa
i taczy¢ ze Scianami konstrukcyjnymi poprzez systemowe kotwy z ptaskownika stalowego.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. Wykonywanie konstrukcji
murowych nie dopuszcza si¢ w temperaturze ponizej 00 C. Rodzaj i grubo$¢ spoin w murach winna
by¢ zgodna z warunkami technicznymi i wynosi¢ w spoinach poziomych o grubosci 1-3 mm.

Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa. W przypadku przerwania robot
wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw
atmosferycznych.

Zaprawa murarska cementowo-wapienna

Marka i sktad zaprawy uzywanej do rob6t murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w projekcie. Sklad objetosciowy zapraw do muréw z cegly i pustakéw nalezy dobiera¢ zgodnie z
wymagang markg zaprawy (10 Mp). oraz rodzajem uzytego cementu i piasku.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloSci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$niej po jej
przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

3 godzin — zaprawy cementowo — wapiennej,

2 godzin — zaprawy cementowej,

Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki marki 25 i 35. Dopuszcza sig
stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajacych (plastyfikatorow) lub
uszczelniajacych i przyspieszajacych wiazanie albo twardnienie. Stosowanie tych dodatkéw powinno
by¢ zgodne z atestami dopuszczajacymi do stosowania w budownictwie.

Sklad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz marki cementu. Grubo$¢ spoin w murach nie zbrojonych i dopuszczalne odchylki ich
grubosci nalezy przyjmowac:

- poziome - 12 mm - odchyitka - 2 do + 5 mm;

- pionowe - 10 mm - odchytka + 5 mm;

Murowanie bloczkéw z betonu komérkowego

Do murowania bloczkéw z betonu komoérkowego zalecane jest stosowanie cienkowarstwowych
zapraw klejowych, gotowych do uzycia po dodaniu wody.

Murowanie przy uzyciu zapraw klejowych rézni si¢ od klasycznego murowania przy uzyciu zapraw
tradycyjnych zwyktych czy cieptochronnych.

Sucha zaprawe klejowa nalezy zmiesza¢ z wodg za pomocg mieszadla osadzonego w wolnoobrotowej
wiertarce do uzyskania konsystencji zgodnej z instrukcja producenta. Przed potozeniem pierwszej
warstwy nalezy za pomocg zaprawy cementowej wyrOwna¢ nieréwnosci fundamentu lub plyty
stropowej. W przypadku uktadania pierwszej warstwy bloczkéw na $cianie fundamentowej, nalezy
pamigtac o utozeniu izolacji poziomej pod warstwg wyréwnawczg z zaprawy cementowe;.

Po ulozeniu pierwszej warstwy nalezy wygtadzi¢ drobne nierdwnosci paca do szlifowania, a nast¢pnie
usung¢ powstalty pyt. Nastgpnie specjalng kielnig lub pojemnikiem (patrz zdje¢cia) uktada si¢ warstwe
kleju na catej szerokosci $ciany.

Grubo$¢ warstwy kleju nie moze przekracza¢ 3 mm. Nastepnie po sprawdzeniu wypoziomowania
bloczkéw w narozach budynku rozciaga si¢ poziome sznury, wzdluz ktérych postugujac sig
dodatkowg poziomica i gugmowym miotkiem uktada si¢ kolejne warstwy.

Stosujac bloczki o pionowych §cianach laczonych na piéro i wpust nie nalezy stosowa¢ klejenia
pionowych spoin. Przy murowaniu nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie jednakowej grubos$ci spoiny
w granicach 2 - 3 mm.

Bloczkéw przy murowaniu na cienkowarstwowe zaprawy klejowe nie nalezy zwilza¢ woda.

7. Kontrola , badania i odbiér robét budowlanych

Ocenie przy odbiorze rob6t murowych podlega: spos6b wykonania wigzan, pionowos$¢ i zachowanie
roéwnosci plaszczyzn oraz grubo$¢ spoin. Kontroli podlega réwniez jako$¢ spoin pod wzgledem
wytrzymatosciowym 1 przyczepno$ci z wyrobami Sciennymi. Wykonane mury musza odpowiadac¢
wymaganiom stawianym w WTWiORB.
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8.1 Zgodnos¢ wbudowanych materialéw z dokumentacja techniczng i wymaganymi atestami
jako$ciowymi.

Badania techniczne przy odbiorze murdéw nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych norm.

8. Przedmiar i obmiar robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w pkt. 7 ST-cze$¢ ogdlna.

10. Odbior robét

Odbiér rob6t murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych

rob6t wykonczeniowych.

Odbiér jakosciowy robdt murarskich:

Odbiér jakoSciowy przeprowadzany jest na podstawie ogledzin i wyrywkowych pomiaréw. Okre$la
si¢ zgodno$§¢ wykonywania muréw z podanymi w normach warunkami technicznymi. W
szczeg6lnosci nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ potozenia i gtéwnych wymiaréw Scian z dokumentacja techniczng, grubos$¢ Scian,

- wymiary otworow okiennych i drzwiowych, ich rozmieszczenie i liczbg, grubo$¢ spoin i stopien ich
zapetnienia zaprawa,

- zgodno$¢ przebiegu warstwy z kierunkiem poziomym, czy powierzchnia i krawedzie Scian
zachowuja kierunek pionowy, czy zastosowane materialy sg zgodne z wymaganiami projektu.

10. Dokumenty odniesienia

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych tom I —Budownictwo
og0lne :

—rozdziat 1 — ogdlne warunki wykonania robdt budowlano — montazowych

—rozdziat 9 — konstrukcje i elementy murowe.

Zalecane normy, instrukcje, wytyczne i §wiadectwa

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem Polskie Normy ( PN ) i normy branzowe ( BN
) a w szczegdlnosci:

— PN - 68 /B — 10020 — Roboty murowe. Wymagania i badania przy odbiorze

—PN-79/B -06711 — Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

—PN - 65/B - 14504 — Zaprawy budowlane cementowej

— PN-EN 771-4:2004 wraz ze zmiang PN-EN 771-4:2004/A1:2005 (U)1

Wymagania dotyczace elementéw murowych

- Cze$¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego,

— PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komdrkowego. Elementy
drobnowymiarowe

— PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komérkowy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.7. TYNKI I OKLADZINY

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i1 wewnetrznych oraz okladzin $ciennych
wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- Tynki gipsowe
- Oktadziny $cienne wewngtrzne glazura
- Tynki zewnetrzne cienkowarstwowe silikonowe

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wod¢ z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a W
szczegOlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
swicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-

staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢

jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymagane;j

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

7 7 7
0‘0 0'0 0'0

7 7
0‘0 0'0

e
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24.

Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

2.5.

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek I 80%

- gatunek II 75%

Podktad tynkarski (do tynkéw cienkowarstwowych):

2.6.

% Podktad tynkarski jest materialem o konsystencji gestej $Smietany. Nalezy go stosowaé bez
rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Czas wysychania zaleznie od warunkéw
atmosferycznych, wynosi od 4 do 6 godzin. Podktad moze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa
ochronna przez okres 6-ciu miesi¢cy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunkow
atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkdéw. Naktada¢ w jednej warstwie.

Zaprawy tynkarskie cienkowarstwowe silikonowe:

% Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

% Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie i polega
na wsypaniu catej zawarto$ci worka do odmierzonej, kazdorazowo tej samej ilosci wody
(okoto 5-5,21) i dokltadnym wymieszaniu mieszadlem wolnoobrotowym do jednolitej
konsystencji. Material jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym
przemieszaniu.

% Zaprawe nalezy przygotowaé w odpowiedniej ilosci, gdyz czas otwarty pracy (od naciggnigcia
do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw tynkarskich jest
ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gléwnie od temperatury powietrza i
podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru.

% CzynnoSci naktadania i fakturowania zaréwno tynk6w mineralnych moga by¢ prowadzone w
temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu bezposredniego nastonecznienia, silnego
wiatru oraz deszczu2.4. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej
wykonawczej.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

. Ogdblne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.
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5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.2. Przygotowanie podioza pod tynk cienkowarstwowy - podloze, na ktérym bedzie

wykonywany cienkowarstwowy tynk mineralny musi by¢ uprzednio oczyszczone z brudu,
kurzu, porostéw, luzno zwigzanych fragmentéw itp. czynnikow powodujacych ostabienie
przyczepnosci zapraw tynkarskich. Powinno ono charakteryzowaé si¢ odpowiednia
no$noscia, dostateczng dla powstania potaczenia tynku z podtozem. Kryterium to spetniaja
np. nie malowane §ciany betonowe, $ciany murowane z elementéw na cienkie spoinys, itp. -
takze jeSli sa otynkowane nie osypujacym si¢ tynkiem cementowym i cementowo-
wapiennym. Podlozami nieno$nymi, na ktérych nie mozna wykonywaé
cienkowarstwowych tynkéw sa np. $ciany drewniane lub drewnopochodne, S$ciany
obtozone wyktadzinami z tworzyw sztucznych (np. siding) $ciany malowane produktami
bitumopochodnymi oraz podtoza metalowe. Nosno$¢ problematyczna posiadaja wszystkie
podtoza malowane, zwtaszcza gdy farby wykazuja cechy pylenia lub tuszczenia sie,
ponadto §ciany surowe wykonane z materialéw silnie chlongcych wode (np. gazobeton,
cegla silikatowa oraz wszystkie Sciany otynkowane tynkami stabymi, osypujacymi si¢ i
silnie nasigkliwymi. Generalnie podloza nalezy przygotowa¢ do tynkowania najpierw
przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a nast¢pnie przez zagruntowanie emulsjg
gruntujacg.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowal zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdblne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

% Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyréwnujaca lub
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bezposrednio do réwnego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okladzing
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podloze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z

elementow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wykiadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu

osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i

brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczona i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy nalozy¢ dwuwarstwowy

podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé¢ o grubosci 2-3 mm z
cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcieni

barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3 godzin w
wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co

najmniej +5°C.
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¢ Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie
wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

5.5. Naktadanie podktadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej $mietany. Nalezy go stosowac bez
rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy pomocy pedzla
lub watka malarskiego. Czas wysychania zaleznie od warunkéw atmosferycznych i wynosi od 4 do 6
godzin. Podktad moze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesiecy, w
sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe
natozenie tynkow

5.6. Naktadanie mineralnych tynkéw cienkowarstwowych

Tynki mineralne sa produkowane w postaci suchej mieszanki pakowanej w papierowe worki
po 25kg. Przygotowanie materialu polega na wsypaniu calej zawartosci worka do odmierzone;j,
kazdorazowo tej samej ilosci wody (okoto 5-5,21) i doktadnym wymieszaniu mieszadtem
wolnoobrotowym do jednolitej konsystencji. Materiat jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i
ponownym przemieszaniu.

Czynnosci naktadania i fakturowania tynkéw mineralnych moga by¢ prowadzone w
temperaturach od +5°C do +25°C, przy unikaniu bezposredniego nastonecznienia, silnego wiatru oraz
deszczu.

Material nalezy naciaga¢ na podtoze rozprowadzajac go rownomiernie w cienkiej warstwie
przy pomocy pacy stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku $ciagna¢ rowniez paca stalowa gtadka do
warstwy o grubosci ziarna. Zdejmowany materiat odktada¢ do pojemnika roboczego. Po
przemieszaniu nadaje si¢ on do dalszego uzycia.

Wydobycie zadanej struktury tynku odbywa si¢ przy pomocy ptaskiej pacy z tworzywa
sztucznego poprzez zatarcie lub zagtadzenie §wiezo natozonego materiatu. Tynki o strukturze
rowkowej nalezy zaciera¢ ruchami okrgznymi lub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie
od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami
okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych,
strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy
gléwnie od temperatury powietrza i podioza, wilgotno$ci, nastonecznienia oraz wiatru.

Aby unikna¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwrdci¢ uwage na zakup towaru z
jednakowa data produkc;ji.

5.7. Tynk kamyczkowy - nalezy naktada¢ na podloza nosne, zwarte, suche, pozbawione wszystkich
substancji utrudniajagcych przyczepno$¢, takich jak: kurz, brud, ttuste plamy. Wszelkie ubytki i
nierdwnosci podtoza nalezy uzupelni¢ zaprawa cementowsg. Przed nakladaniem tynku dobrze
wyschnigte i wysezonowane podloze nalezy zagruntowa¢ farba gruntujaca pod tynki akrylowe w
kolorze zblizonym do koloru tynku. Nowe podioza cementowe i cementowo-wapienne nalezy
zagruntowa¢ po min. 4 tygodniach do ich wykonania. Nakladanie tynku mozna rozpoczaé po
wyschnigciu farby gruntujacej tzn. po min 24h od zagruntowania. Wyréb jest gotowy do uzycia. Przed
rozpoczgciem nakladania mas¢ nalezy dokladnie wymiesza¢ przy pomocy wolnoobrotowego
mieszadla do uzyskania jednolitej konsystencji. Do nanoszenia i wygtadzania tynku nalezy stosowac
pace ze stali nierdzewnej. W celu unikniecia przerw oraz uzyskania jednolitej struktury tynku, mas¢
nalezy naktada¢ na grubos$¢ ziarna na cala wykonywang powierzchni¢. Z powodu wystepowania
surowcow pochodzenia naturalnego, dla uzyskania najlepszych waloréw estetycznych zalecamy
wykonanie elewacji stanowiacej odrebna calo§¢ w jednym etapie wykonawczym, materialem
zaméwionym jednorazowo.

Powierzchnie zewnetrzne w trakcie naktadania i wysychania tynku nalezy ostania¢ przed zbytnim
nastonecznieniem, deszczem, wiatrem, az do momentu catkowitego wyschnigcia. W przypadku
stosowania w pomieszczeniach zamknigtych nalezy wietrzy¢ je do zaniku charakterystycznego
zapachu. Po wykonanej pracy narzedzia nalezy umy¢ woda. Zabrudzenia trzeba usuwaé przed
zaschnigciem.

Temperatura stosowania od +5 do +25°C.

Temperatura sktadowania od +5 do +35°C.
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Uwagi

Bezposrednio po natozeniu tynk ma barwg¢ mleczno-biata, ktéra zanika w procesie utwardzania
powloki. Naktadanie i wysychanie tynku przy ztych warunkach atmosferycznych moze spowodowac
powstanie trwalych przebarwien. Przy duzej wilgotno$ci powietrza dopuszcza si¢ wystepowanie
jasniejszego nalotu, ktéry ustepuje w procesie utwardzania. Niskie temperatury lub duza wilgotnosé
powietrza znacznie wydtuzaja czas schniecia tynku. W przypadku podciagania kapilarnego podtoza,
nalezy bezwzglednie wykonac izolacj¢ przeciwwilgociowa ze specjalnej folii lub styropianu.

6. Kryteria oceny jakoSci i odbioru
% sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
% sprawdzenie odbiordw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,
% sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakoSci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

% sprawdzenie zgodnosci klasy materialéw ceramicznych z zaméwieniem,

% proby doraznej przez oglgdziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknig€,
- odpornosci na uderzenia,

% W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wykladziny zewnetrzne;j).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i

konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa rob6t jest m’. Tlo§¢ robot okresla sie¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robot

8.1. Odbidr podloza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie wicksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (§ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne s3 nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciek6éw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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8.3. Odbidr podtozy pod plytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

10. Podstawa platnoSci
B.0501.01 i B.05.03.00 Tynki wewnetrzne i zewngtrzne.
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ m* powierzchni $ciany wg ceny jednostkowe;.
B.05.02.00 Oktadziny $cian
Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m> powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowe;.

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymatos$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.8. POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
Uwaga:
- przed rozpoczgciem prac nalezy ustali¢ gérny poziom dostosowany do juz istniejgcych podiog.
W przypadku duzej réznicy do wyrdwnania podtoza zastosowaé np. ptyty Farmacel lub
rOwnowaznym, badz ptyty MDF na podktadzie piankowym firmy Forbo lub réwnowaznym.

B.06.02.00 Posadzki wtasciwe.
Gres techniczny na zaprawie klejacej (w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wody i wilgoci -
ptytki o podwyzszonej antyposlizgowosci). - klasa Scieralnosci (PEI 5. Liczba obrotow >12000).
1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a W
szczegOlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Kleje do ptytek ceramicznych oraz zaprawy do fugowania:

2.4.1. Zaprawa klejowa przeznaczona do przyklejania Sciennych i podtogowych plytek
ceramicznych (glazura, terakota, klinkier, gres) oraz nienasigkliwych ptytek cementowych,
betonowych i z kamienia naturalnego jest gotowa, sucha mieszanka najwyzszej jakosSci
spoiwa cementowego, kruszyw i srodkéw modyfikujacych. Podloze moga stanowié: tynk
cementowy, cementowo-wapienny, gipsowy, beton, gazobeton, jastrych cementowy badz
anhydrytowy oraz surowa powierzchnia wykonana z cegiet, bloczkdéw, pustakéw i innych
tego typu materiatow ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Zaprawa klejowa jest
materialem budowlanym o wszechstronnym zastosowaniu, nadaje si¢ takze do
wyrOwnywania i szpachlowania powierzchni oraz do murowania. Mozna jej uzywaé
wewnatrz i na zewnatrz budynku, stosujagc warstwe o grubosci 2+5 mm.

2.4.2 Zaprawa do fugowania przeznaczona do barwnego wypelniania spoin o szerokosci 2+6
mm, w $ciennych i podlogowych oktadzinach wykonanych z: ptytek ceramicznych
(glazura, terakota, gres), plytek z kamienia naturalnego i aglomeratéw kamiennych oraz
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ptytek betonowych i mozaiki ceramicznej, jest sucha mieszankg najwyzszej jakosci spoiwa
cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypelniaczy, barwnikéw oraz
dodatkéw modyfikujacych. Stosowac ja nalezy do fugowania oktadzin przyklejonych na
stabilnych, $ciennych ptytach drewnopochodnych i gipsowo-kartonowych, na podtozach
wykonanych w systemie ogrzewania podlogowego lub S$ciennego. Zalecana jest w
pomieszczeniach suchych, wilgotnych i mokrych, na tarasach, balkonach i elewacjach
budynkéw. Mozna stosowa¢ do wypetniania spoin w nowych oktadzinach oraz do
uzupetniania lub wymiany fug w oktadzinach odnawianych. Mozna jej uzywaé wewnatrz i
na zewnatrz budynkéw. Zaprawa powinna charakteryzowaé si¢ wysoka elastycznoscia,
wytrzymaltoscia 1 przyczepnosciag, a tym samym bardzo dobrymi parametrami
eksploatacyjnymi - w szczegdlnosci odpornoscig na spekania, zarysowanie oraz odspojenie
od plytek.

Do mocowania plytek nalezy stosowaé zaprawy klejowe.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy do fugowania,

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamkni¢tych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.3. Ukladanie plytek ceramicznych $ciennych i podtogowych:

5.3.1. Przygotowanie podtoza - podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne 1 nosne, tzn.
odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy,
zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej i
emulsyjnej. Nieréwnosci podioza, ktore uniemozliwiaja zastosowanie prawidtowe]
grubosci warstwy (2+5mm), nalezy korygowaé uzywajac materialéw zalecanych do tego
typu prac. Nadmierng chtonno$¢ podioza nalezy zredukowaé, stosujac emulsje gruntujaca.
W przypadku koniecznosci klejenia ptytek na stabych podiozach, o nosnosci trudnej do
okreslenia (np. pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca si¢ wykona¢ probe
przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48
godzinach. Wykonujac okladziny z plytek na stabilnych i usztywnionych sklejkach
wodoodpornych lub bezposrednio na powierzchni starej glazury nalezy stosowac zaprawe
klejaca o zwigkszonej elastyczno$ci i przyczepno$ci lub zaprawe przygotowang z
dodatkiem emulsji elastycznej.

5.3.2. Przygotowanie zaprawy - zaprawe¢ przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do
naczynia z odmierzong ilo$cia wody (w proporcji 0,21+0,24 1 wody na 1 kg suchej
zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ te najlepiej
wykona¢ mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadlem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia
po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowang zapraw¢ nalezy
wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin. Stosujac zaprawe z dodatkiem emulsji elastycznej,
suchg mieszanke nalezy wsypa¢ do wodnego roztworu emulsji, sporzadzonego zgodnie z
instrukcja znajdujaca si¢ na jej opakowaniu. Dalsze czynnosci nalezy wykonac¢ tak, jak w
poprzednim przypadku. Zaprawe przygotowana z dodatkiem emulsji elastycznej nalezy
zuzy¢ w ciagu ok. 2 godzin

5.3.3. Uktadanie ptytek - w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek, zaprawe nalezy
nanie$¢ na przygotowane podtoze gtadka paca stalowa, a nastepnie rOwnomiernie
rozprowadzi¢ i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowane;j.
Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchni¢, poniewaz po
rozprowadzeniu zachowuje swoje wtasciwosci klejace przez okoto 1030 minut (w
zalezno$ci od parametréw podioza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze
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przyklejanie ptytek, zaleca si¢ przeprowadzi¢ test polegajacy na przycis$nigciu palcéw reki
do nalozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wéwczas mozna
przykleja¢ ptytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usung¢ starg warstwe kleju i nanie$¢ nowa.
Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie docisna¢ ja do podtoza.
Ilo§¢ zaprawy nanoszonej na podioze powinna by¢ tak dobrana, aby po docis$nieciu ptytki
powierzchnia jej styku z klejem byta rOwnomierna i mozliwie jak najwieksza (min. 2/3
powierzchni ptytki). W przypadku ptytek uktadanych na podtogach oraz oktadzin
wykonywanych na zewnatrz zaleca si¢, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita. Czas
korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej doci$nigcia. Jezeli
zaplanowano fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na
biezaco usuwac nadmiar zaprawy klejacej, pojawiajacej sie przy dociskaniu plytek.
Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpocza¢ po stwardnieniu
zaprawy, nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymato§¢
uzytkowg zaprawa osigga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ plytek przed klejeniem!

5.3.4. Fugowanie ptytek - zaprawe wprowadza si¢ gieboko i szczelnie w spoiny za pomoca pacy
lub szpachelki gumowej. Po wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystapic¢ do
czyszczenia powierzchni. Wykonuje si¢ je uzywajac wilgotnych, twardych gabek o
wigkszych porach lub pacy z gabka. Zbytnie nasaczanie powierzchni spoiny woda moze
powodowac¢ wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie $wiezej fugi. W koncowym etapie
prac pielegnacyjnych zaleca si¢ stosowanie odpowiednich $ciereczek lub
drobnoporowatych, sztywnych gabek. Nie wolno czysci¢ ptytek "na sucho", ze wzgledu na
niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wplywem wcierania suchej zaprawy w wilgotna
fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy przez kilka pierwszych
dni utrzymywac¢ $wieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie
powierzchni czysta woda. Rzeczywisty kolor fugi ustala si¢ po jej wyschnigciu, po okoto
2-3 dniach.

Uwaga. Ze wzgledu na mozliwos¢ wystapienia niewielkich r6znic w kolorze zaleca si¢ w danym
miejscu stosowac zaprawe o tej samej dacie 1 numerze zasypu. Fuge nalezy chroni¢ przed
zbyt intensywnym wysychaniem. Do spoinowania okladzin wykonanych na zewnatrz
mozna przystapi¢ w takim momencie, by co najmniej przez pierwsze trzy dni wigzaca
zaprawa nie byta narazona na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5°C) i
duza wilgotno$¢ powietrza. Nie zastosowanie si¢ do powyzszych uwag, a takze
zastosowanie niewtasciwej ilo§ci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢ do
pogorszenia jej parametrOw 1 powstania przebarwien. Roznice w gtebokosci spoin, r6zne
rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie oktadziny moga powodowaé powstanie
na powierzchni fugi efektu nierdwnomiernego odcienia koloru. W spoinach znajdujacych
sie¢ w miejscach szczegdlnych okladziny (narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje)
nalezy stosowa¢ odpowiednie listwy wykonczeniowe lub wypelnienie materiatami trwale
elastycznymi, np. silikonem.

W celu ograniczenia nasigkliwos$ci fugi i zwigkszenia jej odporno$ci na zabrudzenia zaleca
si¢ (po jej catkowitym wyschnigciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie srodka
ochronnego.

Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie

zwalniaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami

BHP.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
o0 jakosci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materiatéw, ktérych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

22



8.1

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m’ (B06.02.00, B06.02.01, B06.02.02), mb (B06.02.03). Tlosé
rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
1 sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz

8.2.

sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materialéw, ktoérych wlasciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

8.4.

budowy.
Odbidér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢
przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikdw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykéw materialdéw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z
doktadno$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy
wykona¢ przez oceng wzrokowa.

Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ zgodnie z pkt 7 wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podtoza, dostarczenie materialéw i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN-12004:2002/A1:2003  Zaprawy klejowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.9. STOLARKA i SLUSARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wymiany stolarki okiennej z PCV oraz drzwiowej drewnianej oraz $lusarki.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drzwi drewniane:

Okna pev - profile w kolorze biatym, profile ciepte U(max) <1,1 W/m**K.

Drzwi wewnetrzne wydzielajace przedsionek przy garazu - aluminiowe przeszklone,
dwuskrzydtowe, o odpornosci ogniowej 30 minut.

Drzwi wewnetrzne (do magazynéw, garazu i pom. konserwatora) — stalowe petne, o odpornosci
ogniowej 30 minut.

Drzwi wewnetrzne (do pozostalych pomieszczen) — ptytowe petne, wzmocnione (przeznaczone do
budynkéw uzytecznos$ci publicznej) — nawigzujace do istniejacych.
2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyr6b stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace,
laczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okre§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢
minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrob6w stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna.
Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze §cianami o$cieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB oraz zaleceniami Inzyniera,

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé
sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego
Zaktadu Higieny.
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24.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosfe-
rycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony
pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrob6w stolarskich

2.5.

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub synte-
tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego
do gruntowania.

Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

2.6.

Do malowania wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéow konfekcjonowanych nalezy stosowal zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostalych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
og6lnego stosowania wg BN-76/6115-38.

Parapety — wymianie podlegaja zarowno parapety wewnetrzne jak i1 zewnetrzne:

2.7.

2.7.1. parapety wewnetrzne — z konglomeratu gr. 3cm. Narozniki zaokraglone, szeroko$¢ i
dlugos¢ dostosowana do wymiar6w otworow.

2.7.2. parapety zewnetrzne — z blachy powlekanej gr. 0,55
Sktadowanie elementéw

5.2

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.
Sposdb sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystgpujacych wad w wykonaniu os$cieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyScic.

5.1.2. Skrzydta drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady

powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
% Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych
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5.3.

Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w oSciezu. OScieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

% Szczeliny miedzy oécieznicg a murem wypetni¢ pianka poliuretanowa.

% Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie os$cieznic w pionie i

poziomie;

sadzanie stolarki okiennej

* Montaz o$cieznicy.

% Obsadzenie oScieznicy przy uzyciu kotew stalowych ocynkowanych rozmieszczonych
rOwnomiernie na obwodzie w ilosci co najmniej 2szt na jedng strong, wraz z
uszczelnieniem pianka poliuretanowa i silikonem.

% Zawieszenie skrzydet wraz z regulacja.

¢ Wykonanie i uzupetnienie tynku osciezy do lica §ciany i naruszonych tynkdw $ciany.

¢ Oczyszczenie powierzchni stolarki po jej montazu.

5.2.2.

& O

3

5.2.3. Osadzanie parapetdw wewnetrznych i zewnetrznych - parapety zewnetrzne okien z PVC
powinny by¢ podsuwane pod ramy okien> Przestrzenie podparapetowe nalezy starannie
uszczelni¢ materiatem uszczelniajacym (pianka poliuretanows).

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

L. . Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow . .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
os$cieznica
Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, s$ladéw pedzla, rys i
odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

- sprawdzenie jakosci materialow z ktorych zostala wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Dla pozycji B.07.01.00 i B.07.02.00 — m* wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnoSci wyszczeg6lnione w

6. Kontrola jakosci
6.1.
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskich.
6.2. Ocena jakos$ci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw,
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest:
8. Odbiér robét
punkcie 5.
9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robdét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
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10.

- dostarczenie gotowej stolarki,
- demontaz istniejacej stolarki,

- osadzenie stolarki

w przygotowanych otworach po zdemontowanej uprzednio z

uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

Przepisy zwiazane
PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
BN-67/6118-25
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

AT-15-2902/2003

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Pokosty sztuczne i syntetyczne.

Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Okna i drzwi balkonowe z ksztaltownikéw z nieplastyfikowanego PCV
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.10. ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie nast¢pujacych rob6t malarskich:
B.09.02.00 Malowanie tynkoéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje
i mul.

2.2. Spoiwa bezwodne

2.2.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobragzowego i od-
powiadajgca wymaganiom normy panstwowe;j.

2.2.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do bru-
natnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadaé
wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.3. Rozcieficzalniki
W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb wapiennych,
- terpentyne¢ i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o
jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby lateksowe, p6étmat odporne na szorowanie i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5. Srodki eruntujace

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wia-

28



dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chlonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczona
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskie;j.

2.5.2. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Przed malowaniem pomieszczen $ciany nalezy oczys$ci¢ oraz przeprowadzi¢ niezbedne naprawy
ew. rys i pekni¢¢. Pomieszczenia nr 1.9, 2.8, 2.9 nie wymagaja malowania.

Kolorystyke pomieszczen nalezy uzgodni¢ z uzytkownikiem obiektu na etapie wykonawstwa.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtloka lecz rozcienczona woda w stosunku

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.
5.2.4.Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka

5.3.1. Powloki z farb lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu S$rodkow

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladéw pedzla.

3. Sprzet
4. Transport
5. Wykonanie robét
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
moze spas$¢ ponizej +1°C.
5.1. Przygotowanie podlozy
5.2. Gruntowanie.
powierzchni.
1:3-5.
odpowiednie farby podktadowe.
epoksydowa.
5.3. Wykonywania powlok malarskich
myjacych i dezynfekujacych.
6. Kontrola jakoSci

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
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8.1.

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez oglgdziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa rob6t jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robé6t okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

Odbiér podtoza

8.2.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczys$cic.

Odbiér rob6t malarskich

10.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchni¢ malowana
do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni mickka, wetniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materialéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachloéwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatr
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.11. ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbélowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na

celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych

przetargiem.

B.10.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.10.02.00 Izolacje termiczne.

B.10.03.00 Gruntowanie podtozy poziomych i pionowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materiatly do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny
wykazywaé dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostaja uzyte oraz nalezyta
przyczepno$¢ do sklejanych materialéw, okreslona wg metod badan podanych w normach
panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.2. Folia paroizolacyjna — stosowana jako ochrona konstrukcji stropu nad poddaszem i izolacji

cieplnej utozonej na nim przed wilgocia z wnetrza. Charakteryzuje si¢ ona bardzo niska

paroprzepuszczalnoscig - okoto 0,5 g/m2/24h. Nalezy zastosowac¢ foli¢ o grubosci 0,2 mm

posiadajaca wymagane atesty i aprobaty techniczne. Folie te uktada si¢ od strony pomieszczen

ogrzewanych miedzy izolacja cieplna, a konstrukcja stropu, dzigki czemu para wodna nie
przedostaje si¢ do wewnatrz jego konstrukcji.
2.3. Materiaty do izolacji termicznych
2.3.1. Styropian - ptyty styropianowe EPS 036 gr. 12 cm - izolacja podtog.
2.3.2. Welna mineralna 036 gr. 25 cm mi¢dzy krokwiami - w postaci ptyt, filcow i mat.
2.4. Materiaty do gruntowania podtozy poziomych i pionowych
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Stosowa¢ impregnaty bazie wodnej dyspersji akrylowej przeznaczone do gruntowania i
wzmacniania nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podiozy poziomych i pionowych,
wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw
gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet,
bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materialéw ceramicznych badz wapienno-piaskowych.
Reguluja one proces chionno$ci podioza i zapobiegaja ,,odcigganiu” nadmiernej ilosci wody z
wykonywanych na nich warstw, np. gladzi szpachlowych, zapraw klejacych do ptytek, wylewek itp.,
dzigki temu poprawiaja warunki wigzania zapraw 1 przyczyniaja si¢ do osiggnigcia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyczepno$ci. Zastosowane do gruntowania podioza
przed potozeniem tapet utatwia ich p6zniejsze odrywanie. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla
sie. Po wyschnigciu jest bezbarwna i przepuszcza par¢ wodng. Mozna jej uzywa¢ w pomieszczeniach
bez okien, jest niepalna. Zastosowana na poditozu (po catkowitym wyschnigciu) jest odporna na
temperatury od -20°C do +80°C.

Emulsje nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w
suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Okres przydatnosci do
uzycia emulsji wynosi 12 miesi¢cy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Chroni¢ przed dzie¢mi! Przy bezposrednim kontakcie z oczami przemy¢ duza iloscig wody i
skonsultowac si¢ z lekarzem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robét
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.10.01.00

5.1.1. Przygotowanie podktadu:

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace nan obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Izolacje z folii:

a) Folia paroprzepuszczalna (FWK) — uktadana bezposrednio na krokwiach, rozwijamy
folie¢ paroprzepuszczalng wzdtuz okapu tak, aby jej dolna krawedz konczyta si¢ na pasie
przyrynnowym (skropliny sptywaja do rynny), lub na krawedziach krokwi (folia
wpuszczona pod rynng¢). Foli¢ mocujemy wstgpnie zszywkami do pierwszej i ostatniej
krokwi na catej szerokosci, za§ na krokwiach posrednich jedynie w gérnej czesci, ktéra
bedzie przykryta nastepnym pasem folii. Folia powinna by¢ rozwinig¢ta tak, aby nie
tworzyly si¢ zwisy i zatamania, ale nie wolno jej mocno napina¢, gdyz pracuje
termicznie. Najwygodniej jest po ulozeniu kazdego pasa folii przybi¢ przygotowane
odcinki kontrtat, na ktérych w rozstawie zaleznym od rodzaju pokrycia przybijamy taty.
Kontrlaty dadza ostateczne mocowanie FWK, a taty utatwig poruszanie si¢ po dachu
podczas dalszych prac. Zaktad folii powinien wynosi¢ od 10 do 15 cm. Przy foliach o
niskiej paroprzepuszczalnosci gérna krawedz ostatniego pasa folii powinna si¢ konczy¢
5 cm ponizej wierzchotka kalenicy, natomiast przy foliach otwartych dy-
fuzyjnie zamykamy catg konstrukcje dachu. Przy stosowaniu folii na dachach
szalowanych postgpuje sie analogicznie. W przypadku nachylenia dachu mniejszego niz
normatywne (ponizej 30°) nalezy stosowac specjalne folie o zwigkszone]
wodoszczelnosci, a wszystkie miejsca zaktadow i potaczen sklei¢ klejem badz tasmami
klejacymi i dodatkowo uszczelni¢ miejsca mocowan. Kazdy producent okresla jak
dtugo dana folia moze pozostawa¢ na dachu wystawiona na oddziatywanie
promieniowania ultrafioletowego.

b) Folia paroszczelna - rozpina si¢ i mocuje na wierzchu konstrukcji stropu nad
poddaszem, a nastgpnie uktada si¢ termoizolacje z welny mineralnej. Trzeba pamigtac o
tym, aby zamykac¢ w struchu suchy materiat termoizolacyjny. Dlatego nalezy
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wystrzegac si¢ prac zwigzanych z rozpinaniem paroizolacji podczas wykonywania
mokrych prac wykonczeniowych, w szczelnie zamknietych i ogrzewanych
pomieszczeniach podczas gdy na zewnatrz panujg niskie temperatury. Maksymalnie
powinno si¢ skraca¢ czas od momentu wbudowania termoizolacji do momentu
uszczelnienia paroizolacji. Chodzi o to, aby jak najmniej wilgoci uwiezi¢ w warstwach
ocieplenia. Paroizolacja musi by¢ wykonana szczelnie, dlatego wszystkie miejsca
zaktadkowania folii zaklejane sa specjalnymi taSmami. Przy polaczeniu folii
paroizolacyjnej ze §cianami szczytowymi, kolankowymi i kominem powinno stoso-
wac si¢ miedzy folig a $ciang klejace taSmy rozprezne, a cato$¢ przez folie przybic
listwg dociskowa. Rowniez wszystkie przejscia przez foli¢ instalacji (elektryczna,
odpowietrzajaca, anteny itp.) musza by¢ uszczelnione specjalnymi tasmami.

5.2. Izolacje termiczne B.10.02.00

5.3.

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe

frezowane nalezy uktada¢ na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przyciete na miar¢ bez
ubytkéw 1 wyszczerbien, w przypadku taczenia ptyt ,,na styk” bez felca, styk nalezy
uszczelni¢ piankg poliuretanowa. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe
uktada¢ mijankowo.

5.2.3. Welna mineralna na ocieplenie stropu poddasza moze by¢ zastosowana w postaci filcow i
mat rozpreznych lub lekkich ptyt. Przy wykonywaniu rob6t izolacyjnych nalezy przestrzegac¢ nst

zasad:

pracownicy bezposrednio montujgcy welne mineralna powinni nosi¢ luzng odziez ochron-
ng (kombinezon roboczy) oraz rekawice;

docinanie wetny mineralnej oraz szlifowanie jej powierzchni powinny odbywac si¢ w wen-
tylowanych pomieszczeniach. Aby zapobiec powstawaniu duzej ilosci pytu zaleca si¢ doci-
na¢ welne recznie, na przyktad ostrym nozem;

podczas szlifowania powierzchni ptyt welny skalnej przed natozeniem warstwy zbrojace;j,
wskazane jest zabezpieczenie gornych drég oddechowych maseczka przeciwpytowa,

a oczu okularami ochronnymi, podobnie jak podczas szlifowania betonu czy drewna;
pomieszczenie, w ktorym trwaja prace nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci, a po za-
konczonej pracy pracownicy bioracy udzial w montazu izolacji powinni umy¢ rece i twarz

zimng woda.

5.24.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papa).

Gruntowanie podtozy B.10.03.00

5.3.1.

5.3.2.

Przygotowanie podloza - podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu,
olejow, ttuszczéw i wosku. Wszystkie luzne, nie zwigzane wiasciwie z podtozem
warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usung¢.

Przygotowanie emulsji — emulsja produkowana jest jako gotowa do bezposredniego
uzycia. Nie wolno jej taczy¢ z innymi materiatami ani zaggszcza¢, dopuszczone jest
rozcienczanie w proporcji 1:1.

5.3.3. Sposéb uzycia - emulsje gruntujaca najlepiej nanosic¢ na podtoze w postaci

nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pgdzlem, jako cienkg i rOwnomierng
warstwg. Do pierwszego gruntowania bardzo chtonnych i stabych podtozy mozna
zastosowa¢ emulsje rozcienczong czysta woda w proporcji 1:1. Po wyschnigciu pierwszej
warstwy, gruntowanie nalezy powtorzy¢ emulsja bez rozcienczenia. Uzytkowanie
powierzchni nalezy rozpocza¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji.
Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne dotyczace stosowania wyrobu i nie
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6.

6.1.

zwalniaja z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i
przepisami BHP.

5.3.3.  Zuzycie - $rednio zuzywa si¢ 0,05+0,2 kg emulsji na 1 m2. W praktyce zuzycie zalezne
jest od stopnia chtonnosci podtoza.

Kontrola jakosci
Materialy izolacyjne.

% Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

% Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

% Odbioér materialdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;j.

% Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materialéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zaizolowanej.

Ilo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

. Odbiér robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykon-

czeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robot zanikajacych,

e) protokoly odbioru materialéw i wyrobdow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.10.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.

10.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m” izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwiazane
PN-B-20130:1999/Az1:2001 = Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Plyty styropianowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.13. ROBOTY ROZBIORKOWE

1.
1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbidérkowych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.

Okreélenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogblne wymagania dotyczace robdt

2.1.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

Materiaty
Dla rob6t wg B.01.01.00 materialy nie wystepuja.

3.1.

Sprzet
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport
Transport materiatéw z rozbiérki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem 1 przesuwaniem.

Wykonanie robot

. Roboty przygotowawcze

5.2

Przed przystapieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.
U. Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
budowlanych

(3) Elementy stolarki i $lusarki wewnetrznej i zewngetrznej wyku€ z otwordw, oczyscic, i
sktadowac.

(4) Oktadziny posadzek (ptytki ceramiczne, parkiet) wraz z cokolikami rozebraé i
wynie$¢ poza obreb budynku i utylizowac.

(5) Rozebra¢ wskazane $cianki dzialowe celem poszerzenia otwordw drzwiowych lub ze
wzgledu na innych podzial pomieszczen.

Kontrola jakos$ci robét
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi s3:
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B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [mz], [m3], [szt]

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
InZyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Tlo$ci rob6t rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-0.14 MONTAZ REGALOW PRZESUWNYCH I STACJONARNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z montazem regatéw przesuwnych i stacjonarnych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Szczegotowy opis robot

Montaz regaléw przesuwnych i stacjonarnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robd6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze SST i
poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

1.

AR

Tory jezdne wykonane ze stali walcowanej na goraco, ktdrej profil uzyskuje si¢ w poprzez
proces walcowania. Dzieki czemu uzyskujemy jednorodny profil szyny, bez koniecznosci
spawania lub innego sposobu taczenia poszczeg6lnych elementdéw toru jezdnego.

W celu zapewnienia prawidlowego toru jazdy regatu, szyny jezdne uksztaltowane sa w ten
sposdb, ze posiadaja wzdtuz swojej dtugosci dwa rowki.

Dla zapewnienia prawidtowego przeniesienia obciazen od regatéw, szyny, po ktorej poruszaja
si¢ kota jezdne regalow sa ptaskie (plaski profil, nie p6tokragly), ktéry to profil zapewnia
lepszy rozklad naprezen niz profil bedacy czescig wycinka kota.

W celu zabezpieczania przed korozja, szyny zabezpieczone sg poprzez proces cynkowania.
Maksymalne wymiary szyn: szerokos¢ 70 mm, wysoko$¢ 15 mm

Dzigki swej wysoko$ci tory jezdne moga by¢ ulozone w systemie nawierzchniowym na
istniejacej posadzce z zastosowaniem obustronnych najazdéw, lub w systemie, tzw.
»zatapianym” w wykonywanej posadzce.

Dla wersji szyn nawierzchniowych stosuje si¢ dwustronne sko$ne najazdy na szyny wykonane
z blachy, ktére to umozliwiaja bezkolizyjne poruszanie si¢ wzdtuz regatow.

Ze wzgledu na przyszla eksploatacje i mozliwo$¢ rozbudowy systemu oraz modutowos$¢
konstrukcji wszystkie szyny sa identycznej konstrukcji, ktore pelnig jednoczes$nie funkcje
szyny prowadzacej i szyny jezdnej

Konstrukcja regatow.

1.

e

b

Podstawa regatu wykonana jest ze stalowej blachy o gruboSci 2 mm 1 dla zapewnienia
odpowiedniej sztywnosci podstawy regatu wygieta w specjalny profil ceowy o wysokosci 115
mm. Parametry te przyczyniaja si¢ do obnizenia ci¢zaru wlasnego regatu, nie powodujac
nadmiernego zbednego obcigzenia posadzki, oraz dzigki wysokosci ramy umozliwiaja
maksymalne wykorzystanie przestrzeni pomiedzy posadzka a stropem pomieszczenia.
Podstawa regatu jest konstrukcja wsporcza do mocowania két jezdnych.

Dla prawidlowej wspotpracy kot jezdnych z szynami, kota jezdne wykonane s3 z zeliwa.
Srednica k6t wynosi max 105 mm. Przyczynia si¢ to do ograniczenia w maksymalnym stopniu
nieuzasadnionego przyrostu wysokosci technicznej regatu.

Szerokos¢ kot wynosi 30 mm

Sa dwa rodzaje kot jezdnych. Kota ptaskie jezdne oraz kola prowadzace z obustronnym
odpowiednio wyprofilowanym kotnierzem wspdlpracujacym z torem jezdnym.

W szynach do przesuwania regatu nie stosuje si¢ tancuchéw biegnacych wzdtuz toréw.
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10.

11.

Wszystkie elementy obrotowe regatéw tj. kota, watki, osadzone sg na zakrytych kulkowych
tozyskach tocznych, samosmarownych.

Do ram zamocowane sa gumowe odboje dystansowe o dlugosci 30 mm, zabezpieczajace
przed uderzaniem regatu o regat.

Do ram regatéw przymocowane specjalne blokady zabezpieczajace przed przechylem regatow
i zazebiajace si¢ z podstawa szyny jezdnej regatu.

Podstawy regatu malowane sg farba poliestrowa w kolorze RAL 7035.

Konstrukcja i technologia wykonania $cian bocznych.

1.
2.
3.

4.
5

10.
11.

12.

13.

et

b

Szerokos$¢ Sciany bocznej wynosi A

Szeroko$¢ catkowita regalu wynosi 2xA+4 cm

Sciana boczna regatu podwoéjnego sktada sie z dwéch $cian pojedynczych potaczonych ze
soba za pomoca potaczen Srubowych.

Sciana boczna wykonana z jednego formatu blachy stalowej zimnogietej o grubosci 0,8 mm.
Ze wzgledu na niepotrzebna stratg¢ dtugosci uzytkowej poétek nie stosuje si¢ $cian, ktdrych
przekrojem s profile zamkniete lub pototwarte. Sciana wykonana z ptaskiej blachy w
maksymalnym stopniu zapewnia prawidtowe wykorzystanie dlugos$ci regatu.

Od frontu w celu zapewnienia odpowiedniej sztywno$ci $ciana wyprofilowana w ksztalcie
teownika, natomiast od $rodka regatu odpowiednio wygi¢ta z wykonanymi otworami do
zamocowania stezen krzyzowych wzdtuz regatu, oraz umozliwienia skrecenia z druga czescia
$ciany regaly podwdjnego.

Bok regalu dwustronnego stanowig dwie $ciany potaczone ze sobg za pomoca §rub wraz ze
stezeniami krzyzowymi biegngcymi wzdluz regatu,

W S$cianach bocznych regatu wykonane dwa rzedy otworéw z rozstawem co 2 cm do
mocowania zaczepdw na potki.

Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o grubosci min. 3 mm

Zmiana potozenia pétek odbywa si¢ bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

Sciana boczna regalu mocowana jest do ramy regatu na dodatkowych elementach
poprzecznych taczacych ramy regalu w specjalnie do tego przeznaczonych gniazdach oraz za
pomoca potaczen srubowych.

Dla zwigkszenia sztywnos$ci regatu, $ciany boczne polaczone sa poprzez pétke gorna
przykrgcong do Sciany.

Sciany boczne malowane w kolorze RAL 7035. Malowanie odbywa sie po wykonaniu
wszystkich otwordw.

Konstrukcja i technologia wykonania pétek.

Po6tki wykonane ze stali zimnowalcowanej o grubosci blachy 0,8 mm, malowane w kolorze
RAL 7035,

W celu uzyskania odpowiedniej no$nosci grubos¢ pétki wynosi 30 mm

Dtuzsza krawedzi pétki gigta trzykrotnie na swej dluzszej krawedzi oraz dwukrotnie na swej
krotszej krawedzi,

Na krétszym boku wykonane odpowiednie wycigcia — otwory do zamocowania pétek na
zaczepach,

Nosnos$¢ potki wynosi 80 kg/mb

Pomiedzy sasiednimi potkami montowana przegroda wykonana z tworzywa o wysokosci 27
mm, zapobiegajaca przed przesuni¢ciem si¢ uktadanych dokumentéw na sgsiednig potke.
Wszystkie pdtki w regale ruchome zawieszane na specjalnych ptaskich zaczepach.

Panele frontowe.
Wariant 1
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Panele frontowe wykonane w cato$ci z blachy stalowej o grubosci 0, 8 mm malowanej w
kolorze RAL 7035

2. Panel frontowy mocowany za pomoca zaczepdéw do $ciany bocznej regatu. Ze wzgledow
ergonomicznych uzytkowania regatéw oraz na latwo$¢ obstugi serwisowej nie stosuje si¢
mocowania panelu frontowego na state, np. poprzez przykrecenie do §ciany regaty.

3. Kazdy panel wyposazony w tabliczke do opisu regaléw o wysokosci 65 mm i szerokos$ci
dostosowanej do szerokosci regatu.

4. Tabliczka mocowana na state w dowolnym miejscu na panelu,

Wariant 11

1. Kazdy regat od frontu wyposazony w panel ozdobny ostaniajacy system napedu.
2. Panel wykonany z ptyty meblowej dwustronnie laminowanej z obrzezem z PCV w kolorze buk

B W

N
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o grubos$ci 10 mm osadzonej w ramie z anodowanego aluminiowym.

. Profil aluminiowy o krawedzi zaokraglonej promieniem R20 mm,
. Panel frontowy mocowany za pomocg zaczepéw do $ciany bocznej regatu. Ze wzgledow

ergonomicznych uzytkowania regatéw oraz na latwo$¢ obstugi serwisowej nie stosuje si¢
mocowania panelu frontowego na state, np. poprzez przykrecenie do Sciany regaty.

Kazdy panel wyposazony w tabliczk¢ do opisu regatéw o wysoko$ci 65 mm i szerokos$ci
dostosowanej do szerokosci regatu.

Tabliczka mocowana na state w dowolnym miejscu na panelu,

Konstrukcja i technologia wykonania napedu regaléw z napedem mechanicznym.

Regaty przesuwne wyposazone w naped tancuchowo — korbowy z odpowiednio dobrana
przektadnia redukcyjna, umozliwiajaca tatwe i sprawne przemieszczanie regatow przez osobe.
Przemieszczanie regatéw wykonuje si¢ sita nie wigksza niz 50 N.

Wszystkie kota zgbate wystepujace w tancuchowej przektadni redukcyjnej sa stalowe.
Przemieszczanie regalu odbywa si¢ za pomoca tréjramiennego pokretla zakonczonego
uchwytami, obracajacymi si¢ niezaleznie od obrotu catej korby.

Uchwyt wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajacego poslizgowi dioni
podczas obracania korba.

Uchwyt wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym) o $rednicy min 45 mm.
Dtugos¢ ramienia pokretta wynosi 200 mm.

Uktad napedowy wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby.

Dla zapewnienia rownoleglego przesuwu regatléw, naped na kota przenoszony jest za pomoca
przektadni na wszystkie kota jezdne osi wzdtuz regatu (naped centralny).

. Mechanizm napedowy zakryty poprzez petny panel frontowy.

Elektroniczny uklad sterowania.

Wszystkie regaly jezdne wyposazone w nowoczesny naped elektryczny z elektronicznym
sterowaniem mikroprocesorowym,

Naped regatéw odbywa si¢ silnikiem elektrycznym jednofazowym na napigcie stale 24 V
poprzez odpowiednio dobrang przektadni¢ mechaniczng.

Moc silnika 40 W

Cata instalacja zasilana standardowa instalacja 230 VAC/16A

Wszystkie elementy sterujace oraz napedowe zasilane napieciem stalym 24V,

Kazdy regal posiada wtasny niezalezny panel sterowniczy, wlasny zasilacz, oraz niezalezne
elementy sterownicze,

Kazdy regal wyposazony w czujki odlegtosci

W kazdym zestawie regaléw jeden z paneli sterowniczych wykonany, jako panel dotykowy z
kolorowym wys$wietlaczem TFT z rozbudowanym menu w jezyku polskim. Pozostate panele
dotykowe w wysSwietlaczem LED.
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9. Rozbudowane menu pozwala na sterowaniem calym uktadem regatéw z mozliwos$ciag miedzy
innymi ustawienia godziny rozsuni¢cia regatéw na ustalong odlegto$¢ wzgledem siebie, tzw.
wentylacja zbior6w. Na panelu z kolorowym wyS$wietlaczem ustawiony aktualny dzien i
aktualna godzina oraz numer regatu.

10. Konstrukcja panelu sterowniczego umozliwia wprowadzanie danych ustawienia bez
koniecznosci podtaczenia do komputera.

11. Sterowanie odbywa si¢ poprzez panele sterujgce umieszczone na froncie kazdego regatu,

12. Kazdy panel ma mozliwo$¢ niezalezne] regulacji do kazdego regalu niezaleznie od
pozostatych ustawien,

13. Pulpit posiada mozliwo$¢ wyswietlania zadanych ustawionych parametréw regatu, np. numer
kolejny regatu,

14. Poza wys$wietlaczem w panelu sterowniczym umieszczone sg trzy pola do sterowania ruchem
regatu: jazda w lewo, stop, jazda w prawo,

15. Konstrukcja napgdu regaléw pozwala na ,.tagodny” start i zatrzymanie regatu tak, aby regaty
nie uderzaly o siebie przy zatrzymaniu, a przechowywane materialy nie przesuwaly si¢ na
polkach podczas ruchu regatow.

16. Regaly maja mozliwo$¢ zatrzymania a nastgpnie ponownego ruchu w kazdym punkcie
torowiska poprzez dotknigcie funkcji STOP na dowolnym panelu sterowniczym,

17. Wyswietlacz LED wyposazony w funkcje przyciemniania w przypadku braku ruchu regatéw,
co pozwala zredukowac¢ zuzycie energii w czasie czuwania — system ECOENERGY

18. Ze wzgledéw bezpieczenstwa na kazdym panelu frontowym umieszczona dodatkowa dioda
statusowa, wystajaca przed panel frontowy regatu, pozwalajaca okresli¢ stan danego regatu,
patrzac na regat pod dowolnym katem w zakresie 0-180 ° wzdtuz catego ciagu regatow,

19. Stan regalu dioda sygnalizuje odpowiednim kolorem: zielonym, czerwonym,
pomaranczowym,

20. Regaly wyposazone w system SBB (System Bezpieczenstwa Biernego), pozwalajacego na
blokownie regatu na czas przebywania pomig¢dzy regalami osoby korzystajacej. Kazdy regat
ma mozliwos¢ zaprogramowania zablokowania ruchu w trzech trybach: blokada stata, blokada
czasowa (1-10 min), brak blokady,

21. Sterowanie wszystkimi regatami odbywa si¢ za pomoca jednego przycisku,

22. Regaly potaczone sg siecia CAN, co zapewnia wysoka odpornos¢ na zaktdcenia i niezawodne
dziatanie w trudnych warunkach

23. Przewody pomigdzy regatami prowadzone sg w specjalnych pantografach nad regatami,

24. Regaly wyposazone w system Power Alarm, ktéry w przypadku nadmiernego wzrostu
przeciazenia silnikow napedowych regatoéw na skutek, np. przeszkody na drodze regatow
trybie awaryjnym wylacza ruch regatéw, informujac na wyswietlaczu powod zatrzymania oraz
sygnalizujac dodatkowo §wiecaca dioda w kolorze czerwonym,

25. W zaleznosci od uktadu ustawienia regatow, regat skrajny moze by¢ wyposazony w kraficowe
czujniki podtogowe, roztaczajace naped przy dojechaniu regatu do skraju toru jezdnego,

26. Regaly moga by¢ wyposazone w dodatkowe fotokomorki petniace role barier ochronnych
zabezpieczajacych osoby oraz przedmioty przed zgnieceniem,

27. Regaly maja mozliwo$¢ wyposazenia w system blokady dostepu do regaléw za pomoca
specjalnych kodowanych kart dostgpu. Z funkcja klucza typu ,,Master”

28. Przy braku zasilania istnieje mozliwos$¢ przesunigcia r¢cznego regatow,

Wyposazenie dodatkowe:

1. Nalezy dostarczy¢ metalowe przegrody podwieszane, w ilosci 50 % ilo$ci
potek uzytkowych, ktére to przegrody mocowane sa do spodu péiki gérne;j.
Przegroda musi zwigksza¢ swoja szeroko$¢ u podstawy, natomiast gérna jej
czg$¢ musi by¢ dostosowana do glebokoSci potki. Przegroda jest i
odpowiednio wygieta tak, aby zapewni¢ oparcie dla ksiazek nizszych i N
mniejszych, — dlatego nie stosuje si¢ prostego wygiecia w ksztalcie V. Oba -
konce przegrody zakonczone elementem z tworzywa sztucznego z
dodatkiem 30% wid6kna szklanego. Elementy z tworzywa odpowiednio

o]

Przegroda profilowana

podwieszana.



uksztattowane do grubos$ci potki, powodujace sztywne trzymanie si¢ przegrody.

Wymagania ogélne dotyczgce jakosci wykonania regalow oraz produkcji regatow.
1. Certyfikat jakosci ISO EN ISO 9001:2015 na ,, Projektowanie, produkcje, sprzedaz, dostawe,
montaz i serwis systemdéw regatlowych i mebli metalowych.”
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien wedlug PN-EN 13501-1+A1: 2010
Swiadectwo Bezpieczenstwa Pracy
Certyfikat zgodno$ci z polskimi normami: PN-M-78320:1978; PN-M-78321:1988
Atest Higieniczny
Dla regatéw z napedem eklektycznym: Certyfikat Bezpieczenstwa CE

AN o

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola polega na sprawdzen iu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji kontrola migdzyoperacyjna montazu polega na
biezacym sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w
odniesieniu do prac zanikajacych(kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac montazu do
podtoza, kontrola koncowa wykonania polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami
specyfikacji w odniesieniu do wlasciwosci calego przedmiotu zaméwienia w poszczegdlnych
pomieszczeniach (kontrola koncowa) —po zakonczeniu montazu, sprawdzenie zgodno$ci z
dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzac przez

poréwnanie wykonanego montazu regaléw z dokumentacja opisowa i rysunkowa

wedlug protokoléw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotéw  odbioréw
czgsciowych montazu szyn uktadu jezdnego oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnoSci za pomoca
ogledzin zewngtrznych i pomiardw.

7. OBMIAR ROBOT
Sprawdzenie zgodnosci ilosci i rodzajéw zamontowanych regatéw

8.ODBIOR ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Odbiér regatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materialdéw powinien
obejmowac¢ sprawdzenie ich wtasciwos$ci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materialdéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé

uzytych materiatéw z wlasciwymi normami.

Ponadto przy odbiorze rob6t nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ zastosowanych materialéw ze specyfikacja
prawidtowos$¢ doboru materiatéw do rodzaju pomieszczen zgodnych z projektem, dokumenty
dopuszczeniowe zastosowanych materiatéw do stosowania

W budownictwie, protokoly sprawdzenia prawidtowego montazu szyn uktadu jezdnego do podioza.
Podstawa ptatnosci

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje. przygotowanie stanowiska roboczego dostarczenie
materiatu, narzedzi i sprzgtu, przygotowanie podtoza, wykonanie prawidtowego montazu szyn uktadu
jezdnego do podloza, montaz regaléw przesuwnych, montaz regaléw stacjonarnych, montaz
wszystkich elementéw wyposazenia (tabliczki, ograniczniki, itp.)usuni¢cie resztek i odpaddéw
materiatéw z miejsca pracy, likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzagdkowaniem

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogdlne

Platno$¢ za jednostke obmiarowa roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO
nalezy przyjmowac¢ zgodnie z postanowieniami Umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w r6znych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cz¢S¢ i nalezy je czytac tacznie z Rysunkami
i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystgpowaty. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w petni
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zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty wydania PN, o ile nie
postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb, §cisle w zgodzie z Polskimi
Normami (PN i BN) lub odpowiednimi normami Krajéw UE lub beneficjantéw w zakresie przyjetym
przez polskie prawodawstwo

SST 1.16 - ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem zagospodarowania terenu.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczng jako cze¢§¢ Dokumentéw Przetargowych umowy, nalezy odczytywaé i
rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t opisanych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Zakres robot realizowanych w ramach robo6t konstrukcyjno-budowlanych i wykofczeniowych
obejmuje:
Roboty przygotowawcze:
Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzen i sprzetu budowlanego.
Roboty zasadnicze:
Profilowanie i zaggszczenie podloza,
Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej i odcinajacej),
Wykonanie podbudowy z kruszywa stabilizowanego cementem,
Wykonanie podbudowy betonowej
Osadzenie kraweznikéw betonowych o wym. 15 x 30 cm na tawie betonowej,
Osadzenie obrzezy betonowych 30 x 8 cm na tawie betonowej,
Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej grub.6 cm
Nawierzchnia bezpieczna
Roboty w zakresie zieleni
Montaz elementéw matej architektury

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t (WTWOR) i postanowieniami Umowy.
Profilowanie i zaggszczenie podioza — wyréwnanie terenu do zadanych projektem rzgdnych i
nadanie ptaszczyznie (koryto drogowe) odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych,
Podbudowa — podstawowa, no$na warstwa nawierzchni, ktéra przejmuje i przekazuje obcigzenia
na podtoze gruntowe,
Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.
Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktérej warstwa Scieralna jest wykonana z kostek kamiennych.
Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwodch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie
produkcji.
Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy
dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.
Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie
ciaggi komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacji.
Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw
dla pieszych.
Beton zwykly - beton o gestosci pozornej powyzej 2,0 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow uzytych do wykonania betonu przed i po
zageszczeniu, lecz przed zwigzaniem betonu.
2. MATERIALY
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Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy i
poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczeg6lowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie
swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do
zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilo§ciowych i jako$ciowych materialow
dostarczanych a plac budowy oraz za ich wtasciwe skltadowanie i wbudowanie .

Roboty brukarskie

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:
Obrzeza betonowe 30/8 cm,

Krawezniki betonowe 15 x 30 cm,

Kostka brukowa ,,Holland” klasa 50, gatunek I, grubo$¢ 6 cm i 8 cm, spetniajaca wymagania DIN
18501,

Kruszywo tamane zwykle - ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112,

Piasek - kruszywo $rednio lub gruboziarniste, pozbawione domieszek gliniastych, spetniajacych
Cement — cement portlandzki, klasy 25 1 35 wg PN-B-11111:1996

beton zwykty klasy B15,

ZWir

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet stosowany

Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt murowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

koparka podsiebierna 0,25 m3

walec wibracyjny jednoosiowy 0,6t

ptyta wibracyjna lub ubijak mechaniczny

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wplyna
niekorzystnie na jako$é¢ robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢é
zgodne z ustaleniami ST, oraz projektu organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacje Inspektora
Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogblne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i
EN-PN, WTWOR i postanowieniami Umowy.

Warunki wykonania robét

Profilowanie i zageszczenie podioza gruntowego

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza po
zakonczeniu i odebraniu robdt zwigzanych z wykazaniem elementéw uzbrojenia terenu i bezposrednio
przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym korycie
oraz wyprofilowanym i zageszczonym podlozu nie moze odbywaé¢ si¢ ruch budowlany,
samochodowy. Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich
odpad6éw oraz blota i rozluznionego nadmiernie gruntu. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére
ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie
zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty, o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli rzedne podioza prze profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego
gruntu, to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchni¢ nalezy
dogesci¢ 3 do 4przejSciami walca stalowego, gtadkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego doggszczania przez watowanie.
Zageszczenie podioza nalezy kontrolowa¢ wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej
zgodnie zZPN-88/B-04481( metoda I lub II).
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Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej i odcinajacej)

Warstwy odcinajaca i odsaczajaca powinny by¢ wytyczone w sposdb umozliwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych
spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢
taka, aby po jej zaggszczeniu osiggnigto grubo$¢ projektowang. W miejscach, w ktérych widoczna jest
segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na material o odpowiednich
wlasciwosciach. Po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy
przystapi¢ do jej zageszczania. Nierdwnosci lub zaglgbienia powstate w czasie zaggszczania powinny
by¢ wyrOéwnywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie
materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedlug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12. W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w
warstwe odsaczajaca lub odcinajaca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug
normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtérny modut odksztalcenia warstwy

wedlug BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutlu odksztalcenia nie powinien
przekraczaé 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od -20% do+10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotno$ci
optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okre$long
iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

Warstwa odsgczajaca i odcinajaca po wykonaniu, a przed ulozeniem nast¢pnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdéw
koniecznych dla wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wyniklych z
niewlasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

Wykonanie podbudowy z ttucznia kamiennego

Podbudowa tluczniowa powinna by¢ ulozona na podiozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych
czastek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowa ttuczniowa powinna
by¢ ulozona warstwa odcinajaca lub wykonane ulepszenie podioza.

Minimalna grubo$¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-
krotnego wymiaru najwigkszych ziaren tlucznia. Maksymalna grubos$¢ warstwy podbudowy po
zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywac
w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki
albo réwniarki. Grubo$¢ rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnetla grubos¢ projektowang.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego,
gladkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zagg¢szczanie podbudowy o przekroju
daszkowym powinno rozpocza¢ si¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac si¢ pasami podtuznymi,
czgsciowo naktadajacymi si¢ w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym
spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od dolnej krawedzi i przesuwac si¢ pasami podtuznymi,
czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej goérnej krawedzi. W przypadku wykonywania
podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy roztozy¢ kruszywo drobne w
rownej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy uzy¢ walca
wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo ptytowa zageszczarka wibracyjng o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. Grubo$¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna
by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaly wypetnione kruszywem
drobnym. Jezeli to konieczne, operacje rozktadania i w wibrowywanie kruszywa drobnego nalezy
powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrowa¢ warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z podbudowy szczotkami tak, aby
ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchni¢ od 3 do 6 mm. Nast¢pnie warstwa powinna by¢
przywatowana walcem statycznym gladkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym niS 50 kN/m,
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albo walcem ogumionym w celu do geszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania.
Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza
Wykonawce robot.

Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej

Do wykonania nawierzchni z kostki betonowej nalezy zastosowaé podsypke cementowo-piaskowa
1:3. Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Wspdtczynnik wodno-
cementowy dla podsypki cementowo-piaskowej powinien wynosi¢ od 0,20 do 0,25, a wytrzymato$§¢
na Sciskanie R7 = 10 MPa, R28= 14 MPa.

Kostke mozna uktada¢ w desen rzedowy prosty, ktéry uzyskuje si¢ przez uktadanie kostki rzgdami
prostopadtymi do osi drogi. Szeroko$¢ spoin miedzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm.
Spoiny w sasiednich rzgdach powinny si¢ mija¢ co najmniej o 1/4 szerokosci kostki.

Kostka uzyta do uktadania nawierzchni powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.
Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢é w nawierzchniach z kostki na zaprawie
cementowe] w odlegtosci od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktérych wystepuje dylatacja
podbudowy lub zmiana sztywnosci podtoza. Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej mozna
uktada¢ bez $rodkéw ochronnych przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +50C lub wyzsza.
Nie nalezy uktada¢ kostki w temperaturze 0oC lub nizszej. Jezeli wciaggu dnia temperatura utrzymuje
si¢ w granicach od 0 do +50C, a w nocy spodziewane s3 przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢
przez nakrycie materialem o ztym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonang nawierzchni¢ na
podsypce cementowo-zwirowej nalezy chroni¢ w sposéb podany w PN-B-06251.

Kostki, ktére pekna podczas ubijania powinny by¢ wymienione na cale. Ostatni rzad kostek na
zakonczenie dziatki roboczej, przy ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesunig¢ciem za pomoca np.
belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w podtozu.

Spoiny nalezy wypelni¢ zaprawa cementowo-piaskowa. Wypetnienie spoin zaprawa cementowo-
piaskowa powinno by¢ wykonane z zachowaniem nast¢pujacych wymagan:

wytrzymatos$¢ zaprawy na $ciskanie powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 MPa,

przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona woda z
dodatkiem1% cementu w stosunku objetoSciowym,

glebokos$¢ wypetnienia spoin zaprawa cementowo-piaskowg powinna wynosi¢ okoto 5 cm,

zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostka.

W celu pielegnacji nawierzchni kostkowej, ktérej spoiny sa wypelnione zaprawa cementowo-
piaskowa nalezy pola¢ nawierzchni¢ woda w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymywac ja w statej
wilgotnos$ci przez okres jednej doby. Nastepnie nawierzchni¢ nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywac
w stalej wilgotno$ci przez okres 7 dni. Po uplywie od 2 do 3 tygodni - w zaleznosci od warunkéw
atmosferycznych, nawierzchni¢ nalezy oczys$ci¢ doktadnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu.
Osadzenie obrzezy betonowych

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji
szalunku. Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka z
piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke wykonuje si¢ przez zasypanie
koryta piaskiem i zageszczenie z polewaniem wodg. Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé
na wykonanym podiozu w miejscu i ze Swiattem(odlegloscia gornej powierzchni obrzeza od ciggu
komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej (poziom goérny obrzeza
powinien si¢ znajdowa¢ lcm ponizej poziomu nawierzchni z kostki brukowej/betonowej) i
poleceniami Inspektora.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy
wypetni¢ je piaskiem na petna glebokos¢.

Osadzenie kraweznikoéw betonowych ulicznych

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiada¢
wymiarom lawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.
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Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora. Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac¢ szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony
w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw
nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PNB- 06251, przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m
szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

Lawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje si¢ jednowarstwowo przez zasypanie koryta zwirem i
zageszczenie go polewajac woda. Lawy o wysoko$ci powyzej 10 cm nalezy wykonywac
dwuwarstwowo, starannie zaggszczajac poszczegdlne warstwy.

Krawezniki nalezy osadza¢ w taki sposob, aby $wiatto (odlegtos¢ gérnej powierzchni kraweznika od
jezdni) wynositol0 + 12 cm lub 2cm na przejsciach dla pieszych i wjazdach na posesje. Zewnetrzna
$ciana krawe¢znika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem,
zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikow powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02. Ustawianie kraweznikOw na tawie
betonowej powinno by¢ wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po
zageszcezeniu. Ustawianie kraweznikow na fawie zwirowej i thuczniowej powinno by¢ wykonywane na
podsypce z piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu. Spoiny kraweznikow nie
powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa,
przygotowang w stosunku 1:2.

Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczy$ci¢ i zmy¢ wodg. Dla zabezpieczenia przed
wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach
zalanych zaprawa nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczng masa zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robdt i materialéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robot na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru Robot

Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych robé6t zgodnie z postanowieniami Umowy.

Szczegdlowe zasady obmiaru Robét

Ilo§¢ robot oblicza si¢ wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszych WO i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowg dla robd6t objetych specyfikacja jest: (m2; mb)

8. PRZEJECIE ROBOT

Warunki ogdlne

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogblne

Platno$¢ za jednostke obmiarowa roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO
nalezy przyjmowac¢ zgodnie z postanowieniami Umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes$¢ i nalezy je czytac tacznie z Rysunkami
i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaly. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w petni
zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie beda miaty wydania PN, o ile nie
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postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi
Normami (PN i BN) lub odpowiednimi normami Krajéw UE lub beneficjantéw w zakresie przyjetym
przez polskie prawodawstwo.
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